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Jr rdekes, Gjvonald téli jarm( az Itt
C lathaté aramvonalas szanké. Vi-

szonylag kicsiny a sulya, kénnyd
tehat felvontatni a meredekre, s nagy
sebességre felgyorsulva lehet lecsisz-
ni réla. Az oldalara szerelt Kkarok
egyuttes lenyomasaval fékezni, kulon-
kdlon lenyomaéaséaval pedig kormanyoz-
ni lehet a jarmuvet. Az elejére szerelt
celluloid- vagy plexilemez megvéd a
felpattand jégszilankoktol. Gyakorlott
barkéacsnak a rajzok alapjan nem lesz
nehéz az elkészitése.
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ELOXALAS hazilag

z aluminium fellletvédelmének
A legjobb moédszere az elektromos
oxidalds — roviditve eloxa-
las — ez az eljaras mesterségesen
megvastagitja az aluminium feliile-
tén magatol kialakuld, vékony, s
ezért nem kielégitd védelmet nyujto
oxidréteget. Az elektromos oxidalas-
nak az a lényege, hogy aramveeetd
folyadékba két elektrodot meritiink
és egyenaramot vezetlink at rajtuk,
ekkor a pozitiv elektrédon — az an6-
don — oxigén fejlédik; igy az 6ndd-
ként alkalmazott aluminiumtargyon
fejl6dd oxigén oxidél#'a a fém fellle-
tét. Az oxidaci6 a felulettél befelé
terjed, tehat a fejl6d6 oxigén egyre
melyebben alakitja at oxidda az alu-
miniumot. Az aluminiumoxid azon-
ban nem vezeti az elektromossagot,
megvastagodva tehat egyre kevesebb
aramot enged at, vagyis egy idd
mulva megszlnik az oxigénfejlédés.
Az oxidrétegndk szigetelGképessé-
gén kivil tovabbi el6nye, hogy ellen-
all kisebb mechanikai igénybevetel-
nek is. A hét viszonylag ol birja,
150 C fokig karosodas™ nelkiul mele-
githetd. inthogy az oxidbevonat
porusos — festhetd is, a festékanyag
ugyanis behuzédik a porusokba és
Ott megkotédik, tehat tartésan szi-
nezi az aluminiumot.

Mi sziikséges ahhoz, hogy barkacs-
m(ihelytinkben hazilag is éloxalhas-
sunk? "A rendelkezésre all6 aramkor
fesziltségét 12—15 V-ra kell csok-
kentenlink, tehat sziikség van eg
transzformétorra. Ennek teljesitme-
nye az eloxalandd targytdl fiigg:
négyzetdeciméterenként kb. két am-

per aramfelvétellel kell szamolnunk.
Egyenaram eloxaiilashoz hasonlo tel-
jesitmény(l egyeniranyitot kell hasz-
nalnunk. Be kell szerezniink tovabba
egy legaldbb 25 cm széles edényt,
amelyben az eloxaland6 targyak tel-
jesen elmertlhetnek (1). A legjobb
egy Uveg-, k6agyag- vagy porcelan-
tol, de megfelel az olomlemezzel
vagy PVC-vei bélelt vasr, illetve fa-
kad is. Az el6zetes ligos maratas,
zsirtalaniitas céljara u?yancsak olyan
méretli vasedeny kell, amelyben a
legnagyobb munkadarab is elmeril.
Munkankhoz tovabba egy fest6-
edényt és legalabb négy oblitéedenyt
(pl. bef6ttes Uveget) Is készitsunk
el6. Végul eg?/ t(zallo jénai tal is
szlikséges a feényesitd6  maratashoz.
Ezeket az edényeket gondosan mos-
suk ki langyos trisés-oldattal.
Ezuitan flélkemény lalumiiniumhu-
zalbol befliggeszté szerszamokat kell
késziteniink, ezek leggyakrabban al-
kalmazhaté tipusait és hasznéalatuk
madjat rajzainkon mutatjuk be 32).
A szerszdmok teljesen fémtisztak le-
gyenek és erésen’szoritsanak, nehog
eloxalas kdzben a munkadarabok el-
mozdulhassanak. Fontos az is, hogy
a szerszamok minél kisebb feluleten
érintkezzenek ja munkadarabokikjal;
ezeken a pontokon ugyanis sem
oxidréteg, sem szin nem képzdodik.
A féllfekvési pontok tehat a mélye-
désekben és a takart részeken legye-
nek A szerszamokon kivil még a
konetkez§ anyagokra van sziksé-
gunk: ammoéniakszéda vagy triso,
technikai kénsav, technikai foszfor-
sav, technikai salétromsav, réz- vagy
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TARTALOMIJEGY ZEK

(A zarGjeles szam a megjelenés honapjat jelzi.
Példaul: 360 (10) = oktoberi szam, 360. oldal).

AUTOS BARKACS

Autés barkacs - - - - - - 360 (10
Csomagtartd  személygépkocsira 111 (4
Dugattyugylr@ felhGzasa a du-

gattydra —_ —— — — — 28 (1
Fékrugo behelyezése fogéval — 29 Elg
Jol beallitott fék — biztos meg-

allas - - - - - - - - - @)
,Kiparnazott” autégardzs — — 28 (1)
Vontatohorog helyett poétkerék 28 (1)

BUTOROK

Cipétarté allvany —— — — — 381 (11
Cip6tarté taskdk —— — — — 381 (11
Ezermester iré%épasztalka — — 432 (12)
Ezermester kisbatorok: konyhai

tléke, kefetartés konyhai

tléke, ul6ke, konyhai szeny-

nyespad, variadlhaté konyves-
. polc —— — — — — —291 (9
Iréasztal a kényvespolcon — — 381 (11)
Karosszék - hintaszék — — — 383 (11
LKetéltd” szék - - - - - - 43 (2
Modern téalaléasztal — — — 338 (10
6sszecsukhaté ruhaszarit6 — — 296 (9
LPuliszék” a lakas disze — — 154 (5
R&di6 — TV asztalka — — — — 422 Elz
Ruhatart¢ =—— — — —— — — 362 (11
Szekrény a falban —_— — 4 (3
Szennyes-koffer —— — — — 43 (2)
Titkos zards kisszekrény - - 323 (9
Torulkoz6-tartd — — — —108 (3)
Torilkozo-tartd - — 32 1)
Uj fény a régi batorokon — — 344 (10)

CSALADI HAZ, LAKAS

Aluminium lépcsékorlat hazilag 78 (3
Fregoli a szabadban — - - =— 202
Haztet6 gerenda nélkdl - - - 95 (3)
Hol &lljon, milyen legyen a hét-

végi haz? - - - - - - 194 (6)
Lépcsé kdbdl, fabol, vasbol - 264 (8)
Mesterkedés a vaszonredénnyel 254 (8)
Napfény — a falon at — — — 156 ()
Nedves falak szigetelése villany-

drammal (J6zsa Gyérgg) — 332 (10
Olcsé ablakredény (Kiss “Béla) 192 (6
Védekezés a fagykarok ellen — 4G5 (12
Villamos balesetelharitds a la-

kasban - - - - - - - 280 (8)

CSINALD KONNYEBBEN!

Adagolé szénlapat - - - - 33 (10)
Almaszeds, konzervdobozbdél — 227
Ecsetkotozés — — - — — — — 314 (9
Egyszer(i szekrényzdr — — — 227 8;
Fejesvonalz6 — rogzit6 — — — 227
Gombanyagok satuba-fogasa - 52 (2)

Gyors
Gyors szényegmeérés
Ha nincs kéznél tolémérce - -
Haltisztit6 deszka —
Hord6 - ,irdnyvalté”
A legegyszerlibb ceruzatart6 —
Lemezcsik — egyenget§ — — —
Mesterkedés dugékkal - - -
,Papircsipteté — flrészeléshez
Papirfards - - - - - - -

RoOgténzott satu szogvashol - -
Spiralfaro lagy fémekhez - -
Szegek beverese * - - - - -

Tollhegybdl téltétoll
Uszégomb villanykortébdl
Vizfogéd az ajtéon

papirkétegelés - - -

ELEKTROTECHNIKA

Akkumulatoros zsebldmpat ké-
szituink - - - - - - -
Eloxaldas hazilag
Kapcsolék és kapcsolasok.
Ezermester
tanfolyama)

(Az

Készitstink elektrosztatikus fe-
szlltségmegosztd  gépet |I.
(Szemler ugo) _—— =

Készitslink elektrosztatikus fe-
szlltségmegoszto  gél t Il
(Szemlér Hugd) - - - -

Mindenes er6telep - - - -

Nagy fordulatszamd  kis: >tor

Nedves falak szigetelése villany-
arammal (Jozsa Gyorgy)
Telepﬁétlé tranzisztoros készl-
lekhez (F. E) - - - - -

Telerama — hazi kapcsolokdz-
pont (Berta Imre) - — —

Tolt6berendezés  gombakkumu-
latorhoz (Lukdcs Janos) -

Villamos balesetelharitds a la-
kasban - -

Villanyvasalénk korszer(sitése

fotobarkAcs
Atvilagitdo  késziulék retusalas-
0z, rajzméasolashoz
Derit6lap arckép-felvételhez
Dia T - - - - - - -
Egyszer( fényképezéallvany —
Nagyitégépet = készitink. (Az
Ezermester nagy barkacs-
vallalkozéasa) (Végerer Odon)

Fénytompité vaku — ldmpéahoz
Gyors masoldkeret. 6x9 cm-es
filmhez - - - - - - -
Héazilag is készithetink fény-

képalbumot

elektrotechnikai
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Id6szamlalo nagyitashoz — — * 244 (7)
Kozelfényképezd el6tét lemezes
épbol (Schneemann Jozsef) 334 (10)
Kozelfényképezés Lhorizont™
nélkal L 245 (7)
Kozelfenyképezés tdvkioldéval 100 (3
Mesterkedés régi tavcsovekkel 183 (6
Mikroszkop folyékony lencsével 298 (9
Reflektor az ajtéfélfan - - - 59 (2
Tavexponalas gumilabdaval - - 211 (6
Téavcsoves periszkép (G. F) — 168 (5
Tavcsovet épitunk - 234
Tavmérés ket szemplllantasssal 58 (2
Tukros vetitd mlkroszkopunk—
hoz - - 226 (7)
Vegyszermérleg fotoamatorok—
nek (Szényi Béla) - - - 258 (8)
HASZNOS RECEPTEK
Aluminiumhegesztd paszta - - 352 (10)
Aluminium mattirozasa — — — 68 (2
Antilopcip6 tisztit6 - - - - 140 (4
Bakancsvizhatlanit6 — — — — 320 (9
Barkacs keményforrasz — — — 140 (4
Benzines szappanken6cs — — 284 (8
Betonvéd6 bevonat — — — — 212 (6
Batorfényesité paszta - - — 140 (4)
Csonakragaszto - - - - 212 (6)
Csont- és szaru barnltasa - — 248 (7)
Csont- és szarutargyak ragasz-
tdsa - ERE 140 (4)
Dohéanyillatosité pac - - - - 352~J'(10;
Egyszerd g'pzsir - - - - - 248 (7
,Elvarazsolt” kép - - - - - 176 (5
Ezusttisztité folyadék - - - 248 (7)
Ezisttisztito folyadek - — - 352 (10
Expressz lakk - - - - - 248 (7
Fajelz6 festék - - - - - - 428 (12)
Fa-kitt - - - - - - 284 (8)
Fa pacoléasa vorosbarnara - — 388 (11)
Fekete vasfesték - - - - - 176 (5
Fekete vaslakk - - - - - - 320 (9
Fémtisztité-paszta — ——— — 68 (2
Fémtisztitdé szappan —— — 320 (9
Fénytelen fekete lakk - - - 16 (1)
Folyékony fémtisztit6 — — — 176 (5)
Folyékony parkettfenyesno — — 388 (lli
Forrasztozsir - 176 (5
Fuaroé-olaj _— = —— — 16 El
Galalit-ragaszté - - - - - - 248 (7)
Gyorsan koté t@izall6 cement 352 (10
Gyorsan szarad6 spirituszlakk 248 (7
Gyors-borotvakrém — — — — 212 (6
Gumitisztit6 — — — —— — — 320 (9
Hajmosépor — — — —— — — 212 (6
Hogyan keszithetﬂnk papirma-
- - - 212 (6)
Houtanzat fenyofara - - - - 428 (12)
Jomindségl keményité-csiriz - 388 (11)
Kazeines hidegenyv — — — 388 (11)
Keményitett gyanta - — - - 320 (9)
Késpenge-ragaszté - - - - - 16 (1)
Kézmosoporok - - - - - - 248 27
Korr6ziomentes forrasztéoviz — 320 (9
MGanyagkészités szarullsztbol — 428 (12
MUk készitése - - - 388 (11
Napolaj-emulzi6 ~— — — — — 212 (6
Nadpallok langmentesitése — — 284 (8
Nem szarad ki a bélyegz6parna 284 (8
Nikotinfolt eltavolitdsa a kézr6l 176 (5)
NyUlsz6rme kikészitése - — - 16 (1)

2

Olaj- és zsirfolt eltavolitdsa pa-
pirbol - - - - - - - -

Utvozotek fémmodellek Ontésé-
ez - - - - - - - -
PadlofényesiC paszta - - -
Papir és fém osszeragasztasa -
Paramentesité krém - - -
Porcelan- és keramlaragasztas
Porcelan-ragaszté6 - - - - -
Ragaszto-félia - - - - - -
itagaszto-rud
Rozsdafolt eltavolitasa
Sargaréz targyak onozésa
Szappanmaradékbdl 0j szappan
Szindetikon tipust ragaszté -
Szines tus - - - - - - -
Tapéta tisztit6 - - - - - -
Tempera-festék - - - - - -
Tempera-festék - - - - - -
Textilanyag légmentes impreg-

naladsa-——--—
Tinta golyé6stollhoz - - - -
Toérokvorés olaj - - - - -
jveges gitt — — — — — — —
Uvegre 1ro kréta
Uvegre iré6 tinta - -
Vasontvények hlbalnak

mése - -
Vastargyak kekre szinezése - -
Vaszoncip6-tisztité6 - - - - -
Védbbevonat Uvegmaratéshoz -
Viragtaps6 - - - - - -
Vizéallé bevonat - - -
Zongorabillentylk feherltese

jatékok

Asztali kosarlabda jaték - - -
Aramvonalas szanko - - - -
Baba a babéanak - -

Barkacs vibralén zenekedvelok—

betd-

nek (Kiss Emil) - - - -
Ezermester g6zturbina - - -
Ezermester ,gurités” — — — —
Felderitéverseny az  asztalon
Gézkazan-modellt készitink —
Hollrakéta-jaték (Schneemann
Jozsef) = - - -
Huasvéti varazstOjas (Greguss Fe-
renc) - -
Jeghoklmerkozes a szobaban
(Greguss Ferenc) — — — —

Készitstink Uvegsakktablat - -
Korrepiilés a szobaban — —
Lég arnan kisautot kesznunk
Légturbinds jatek —————
Mechanikus modellvezérlés
(Schneemann Jézsef) - - -
0kdlvivo-mérk6zés a tenyerin-
kén - - - - - - -
Szanko acelcsobol—————————— - -
Tavirdnyitasi csénakverseny -
Tekndsbéka — di6héjbol - -
Ugralé nyuszi
Villanymotoros gatékdarﬂ
Zenéld doboz (chneemann J6-
zsef) - - - - -

KERTI

racs--—-—---—
barkacs oldal - - - -

BARKACS

Favédo
Kerti

284

372

305
424

246
425
412
174

133
394

363

135
287
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Kerti barkacs oldal - - - - 230
Késziljink fel a permetezésre! 80
Tlzhely a kertben ——— — — 222
KONYHAI BARKACS
Tésztavagd (Ezermesterkedés a
konyhaban) - — — 374
Etkez6 "tdlca — — — —— — — 251
Galuskaszaggat6 @— —— — — 375
Habverd kézifurdancshél — — 56
Hénfcartds kenyérpiritdé - - 267
Hitészekrényt készitstink (K. E) 118
Kavéporkols —_ — 118
0sszecsukhato agytalca - —- 7
Pohartarté - - - - 362
Toékgyallt - — — — —- - — 357
Uborka- és burgonyaszeletel6t
készitink — — —— — — 266
KULONFELE
Ajandéktargyak - beépitett ké-
ekkel N
Az éallat reparélés kisiskoléja
(K [)) - - 353
Barkacs kalyhaellenzok — — — 410
Bélyegberako hazilag — - — — io
Divatékszer papirb6l — — — — 125
Féklampa kerékparunkra — — 236
»Fiahord¢”, hevederes gyermek»
ulés - 297
Gorbe hanglemezek klegyenge—
tése - - - 357
Héazi ruha-facsaré gép (G(‘jr—
gényi Béla) — — — — — — 128
A képkeretezés kisiskolaja 1. — 39
A kepkereiezés kisiskolaja 1. 102
Kilométerora kerékparunkra - 238
A londoni Nemzetkozi Barkacs-
kiallitason lattuk — — — — 342
Megnyilt az Ezermester-bolt — 242
Mire készil az Ezermester? — — 408
Nyari cip6 csuhébol - - - - 132
Nyari divatékszer - - - - - 260
Olcs6 ajandék papucs — — — 378
Szélvédé motorkerékparra — — 330
MESTERSEGEK ISKOLAJA
Aluminium idoraanyagok meg—
munkaldsa
A csempézés abécéje — —— — 310
A gipszontés mesterfogasai - - 89
A kerités-festés kisiskolaja — — 186
Kézimunkazas horgoloti nélkil 308
Mesterkedés az olajkalyhaval — 404
Mesterkedések a csavarok korul 431
Mesterkedés kosarakkal — — — 101

Mesterkedés mianyagcsdvekkel 17
Mit kell tudni a vakolat javnas—

rel? - - 48
Az o6lomontés abeceje - - - 126
Az Uvegvagas abécéje - — - 6

MIRE JO?
Mire hasznélhat%uk a fényképe-

zégépallvanyt? — — — — — 86
Mire j6 a fémcs6-darab? — — 72
Mire j6 a hasznalt gumics6? — 216
Mire j6 a papirpohar? — — — 42
Mire j6 a torott flirészlap? — — 218

munkafogasok

Csavarfogéd a csavarhGzoén -- 79 3
Csavarfog6 badogbol - - - - 215 (8
Csiszol6-szerszam — — — —— 21 (1
Csiszol6sablon fémlemezekb6l — 115 (4)
Egyszer(i pengebefogd--—-— — B (1
Elg:;yszeru szoritébilincs — —— 386 (11
ol mlékez6” meroszalag — — 115 (4
?/v helyett fémcsapok — —— 115 (4
elfajhato vallfa - - - - - 386 (11
~Félautomata” flirésztartd — 21 (1)
Fﬂratmélység—szabélyozé falép-
csd - - - 9 0
Furogépbhdl csiszolégép - - - 15 (4
Furegzepl véds - ¢ p - - - 33 EI}
Gumilap a csnszolashoz — — 79 (3
Guminyél a reszelére - - — 261 (8)
Ha apré léceket flirészelunk... 21 (1)
HogR/ az ablakuveg ne legyen
estékes - - - - - 2)
Kis flirész a nagy flirészen - 115 (4)
~Koron artas” farégéppel - 3 1
A Iegeggygsyzerubb szogr%e‘r)c})) —— 79 533
,Lokharitok” a lombflirészen — 79 (3)
Munkafogasok a forrasztashoz — 179 (5
Munkarogasok a szegeléshez — 180 (5
Pontozé6bol ontsoroz6 — — — 60 (2
Radiroz6 sablon - — — — — 3 (1
Ragasztott lemezek flrdsa — — 69 (2
Ujjvéd6 satunkra — - — — — 267 (8
Vizszintezés figg66nnal — — — 21 (1
Vonalazés gémbanyagon — — — 21 (1
45 fokos illesztés szaritdsa — — 261 (1)
MUHELYFOGASOK
Asztali lemezollé6 - - - - - 151 (5)
Bels§ szoritasu befogo - — — 207 (fi)
Dorzsar-utk6zé - - - - - 241 (7)
Egyszer(i tarcsalehiz6 — — — 150 (5
Faras far6é nélkal - - - - - 315 (9)
Farévezetf — — — — — — — 241 (7)
Gyorskdzpontositds fardasztal - 151 (5)
Kezdés menetvagokéssel — — — 207  (6)
KozelfenYKepezes teleobjektlv
- - (12
Kozpontositd késtarté - - - 240 (7
Kilonleges befog6 — — — — — 241
Lapos tarcsak befogdsa — — — 269 (8)
Lemezcsovek készitese — — — 151 ()
Menetmetsz6k élezése — — — — 207 ()
Merbleges vagoéli hldegvago — 200 (6
Onbeadilo jel6ls - - 151
Por- és forgacstisztito — — — 241 (7)
Rldreszelés esztergapadon - — 240 g%
Sugarméré - - - 240
Szennylecsapat6 - — — — — 268 (8
Szoritdszerszam —- - - - - — 268 (8)
Szégvasak befogdsa hegesztéshez 150 (5)
Utkoz6 a furofejen - — — — 240 (7)
Vasal6zsinér-vezetd - — - - 8 (3
Védébura a vés6én — — — — — 268 (8)
Vékonyfald csdvek esztergalasa 159 (5)
RAJZOLAS
Mesterkedés a nullkorzével — 386 (11
Tuscseppentd - mindig kéznél 12 (1
Vizszintvonalzé a rajztablan — 12 (1)



televizio

Barkacs aramforrdsok Tiunde
zsebradidhoz (Csépes Gyula)
Dinamikus mikrofon hangszéré-
bol

kadio és

Elektroncséves hallasjavité ké-
szulékunk Aatalakitasa tran-
zisztorosra  (Lukacs Janos)

Gyuldsdoboz nagysdgl radio
(Ezermesterkedes tranziszto-
rokkal VIIL.) (Schneemann
Jozsef) - - - - - - -

oHi — "Fi” magas-mélyhang
kiemel§ — — — — — — —

Hogyan novelhetd a zsebradid
hangereje? - - - - - -

Kiistalyfejhallgatot készitink

(Schneemann Jézsef) - - -
kell tudni a tranzisztoros
dramkorok szerelésérgl? |I.
(Jozsa Gyorgy)
kell tudni a tranzisztoros
dramkorok szerelésérél? Il.
EMe’rések az  aramkdrben)
Jozsa Gyorgy)
Olcs6 TV-vevBantenna
Papirdoboz zsebradiénkhoz — —
Téavvezérl6 a TV-hez — — — —
Térhatdst sarokhangsz6ré - -
Tranzisztoros el6tétek (Ezermes-
terkedés tranzisztorokkal X.)
(Schneemann Jézsef)

Mit

Mit

Tranzisztoros hanggenerator
(Ezermesterkedés tranziszto-
rokkal VIL) (Schneemann
Jozsef) - - - - - - -

Tranzisztoros hanggenerator
(Ezermesterkedés tranziszto-
rokkal XI1.) (Bottar Jozsef)

Tranzisztoros halézati szuper
(Ezermesterkedés tranziszto-
rokkal XIV.) (F. E) - - -

Tranzisztoros helyi vev6 (Ezer-
mesterkedés tranzisztorokkal
XIl) (F. E) - - - - -

Tranzisztoros jelgenerator (Ezer-
mesterkedés tranzisztorokkal
IX.) (Schneemann Jézsef

Tranzisztoros turista-radi6 (Ezer-
mesterkedés tranzisztorokkal
XI1.) (Schneemann Jézsef) —

219
278

26

61
346

347

24

318

399

327

92

172

™
®

®

@

©®

(12)

(10)

®

®

SZERSZAMOK, MUNKAESZKOZOK

Babamérleg konyhai mérleghdl
Balesetelharité arcvédo
Drot- és badogmintazoé
Egyszer(i csévagd szerszdm — —
Egyszer( zsirzékészilék — — —
Elektromagneses lombfiirészgép

(Szemler Hugé) —— — — —
Ezermester satupad
Facsavarok a barkdcsmunkéaban
Hamukiszedd készulék
Héeltakarité szerszdmok — — —

Hogyan Javitsuk meg az eltdrott
satut? - - - - "- - - -
Késnyeleket készitink — - -
Készitsink hengeres csiszold-
gépet - - - - - - - -

Korlogarléc - - - - - - -

177
311
143

215
155

82
36
122
157
408

69
392

316
275

@
‘)

9
®

Kulonleges ezermester szersza-
mok (Schneemann Joézsef) — 420 (12)
Kulonleges szoritok famunkdhoz 282 (8)
Légparnas szemvédd - - - - 405 (12)
Mégneses mérlegek - - - - 418 (12
Mindentudé faragékészlet — — 262 (8)
Polietilén edényekbdl barkacs-
szerszamok - - - - - - 170 (5)
Bad- és csavarvagd az ezermes-
ter-mdhelypbenn — — ——— 98 (3
RUOgOkészités "hazilag — ——— 69 (2
Szerszamok a mihelyfalon - - 288 (8
Tolémérce héazilag — — ——— 274 (8
Ventillator az ezermester-mi-
helyben (Schneemann Jézsef) 302 (9)
SZEP OTTHON
Bolyhos tériték - - - - - - 269 (8)
Csillar - aluminiumcsévekbdl - 138 (4)
Disztargyak néhany  fillérbél
(Csépes Gyula) - - - - - 120 (4
Dohéanyzokészlet a lampéaban — 390 (11
Ezermesterkedés a gyermekszo-
baban ------- - - Te - - (11)
Ezermester virdgtarték - - - 152 (5)
Ejjeli vilagitds zsebdrdhoz - - 321 (9)
Flstnyel6 hamutarté - - - - 191 (6)
Héazilag is készithetink arany-
betlis Uvegnévtablat - - - 53 (2)
Hintapadot készitink - - - - 228 (7)
Irodaasztal a kislakasban - - 8 (1
Kényvespolc az ablak mellett 9 (1
Légturbinas hangulatlampa - - 366 (11
»Mindentudé” kisasztal — — — 134 (4
Modern csillart készitink — — 358 (10)
Mivirag selyemszallbél (Csépes
. Gyula) R T 7
Oraszamlap dveghél - - - — 147 (5
Rézsa fémlemezbdl (Csépes
Gyula) R (6)
Szalvétatarté esernyé - - - - 377 (11
Tukérdobozok —° — — — — 149 (5
Viragtarté ablakracs — — — — 38 (2)
TUBA, TABOROZAS
»Csaladi sator” harom satorlap-
bol e 141 (4
Hogdyan készithetink tabori pa-
ot? - - - - - - - - 97 (3
Mikrosator - — — — — —233 (7)
Tranzisztoros tarista-radio
(Schneemann J6zsef) — — — 172 (5
Tara — tdborozds — — — — 276 (8
VASUTMODELLEZES

Négytengelyes motorkocsi Pan-
nénia személykocsibél (Kén-

ner Janos) - - - - - -
Pan-EI motor jatékvasutunkhoz 66
VIZIBARKACS
Els6segély-csénakoknak — — — 272
Ezermester békaember-felszere-
lés 1. - - - - - - - - 166
Ezermester békaember-felszere-

lés 1. 196

Ezermester békaember-felszere-
lés I11l. (Balta Raymond) - 224
Horgéaszfelszerelés az aktatas-
kéaban R T 232

(10
@
8)
(%)
(6)
)



niikkelnitrat, elox anilinfestdk vagy
esetleg el6zbleg kiprdbalt ruhafes-
ték, Ezek a vegyszerek a Jozsef kor-
ati Vegyszerboltban vagy barmelyik
Haztartasi Boltban beszerezhet6k.

Mindenekel6tt elkészitjik a be-
fo?()szerszémat, s Pengetéssel kipro-
baljuk, hogy nem mazdul-e el rajta
a munkadarab. Ezutidn forrdé trisds
vagy szodasMilltfevtbaa tisztara ma-
ratjuk a szerszamot. A maratofurdé
Osszetétele: 10 dg ammoéniakszoda
vagy tris6 1 liter vizben. Ezt az ol-
datot 60—80 C fokra melegitjik, s
belemartjuk a tisztitandd “szersza-
mot. A maratast addig kell-' folytat-
ni, amig az egész bemantoit felilet
egyenletesén nem pezseg; ezutan
vizben ledblittik-a—ezerszdmot. Ha
tulsagosan zsiros vagy olajos az
eloxalasra keriil6 munkadarab, ben-
zines lemoséssal  vagy bécsimeszes
letérléssel megtisztitjuk, majd fel-
fogjuk a szerszamra, és tris6s vagy
szodas oldatban addig maratjuk,
amig felllete teljesen fémtiszta
nem lesz. Végil tiszta hideg vizzel
kétszer is jol ledblitjuk.

Ezutan kovetkezik a fényesitd ma-
ratas t(zallo jénai -tlban, Aa fényes
feltletet kivanunk elérni”® Ha nem,
akkor ennek a miveletnek a kiha-
gyasaval éloxalunk. A maratéd péac
Osszetétele 500 cm3 témény techni-
kai foszforsav.- 30 cm3 témeny tech-
nikai salétromsav, 5 g nikkel- vagy
réznitrat. A furdé hémérséklete 90—
9 C fok IegI)K/en, a fényesitési id6 1—4
perc. Viznek nem szabad jutnia a
pacba, ezért az oblitést6l vizes mun-
kadarabot gondosan le kell csorgatni.
A fényesité maratas kdzben mérgesd
savg6zok keletkeznek*tehat a mun-"
kadnak ezt a részéi szabad leveg6n
vagy legalabb is nyitott ablaknal kell
végezni. A firdd "Készitésekor is
vigyazni kallomért 'a savak a bérre
jutva nehe: tih gyogyuld sebet okoz-
hatnak. \>pen ezért célszeri gumi-
keszty(i-/nasanalni.

Hai*nszori 0Oblités utdn megkez-
dét: net végre az eloxalds. Egyen-
aramu eioxolast akkor alkalmazunk,

ha finomabb szemcseszerkezet(, ke-
ményebb, koposallébb oxudbevanat-
ra van szikség; a valtéaramui eloxa-
las lazdbb szemcseszerkezet(i, é-
gyabb oxidbevonatot ad. Ez utdbbi-
nak elénye, hogy nem sziikséges
hozza egyeniranyitd és sokkal toibb
munkadarab készithet6 vele, mint az
egyenaramu modiszerrel. Az edoxolé
furdé Osszetétele 140 cm3 tdmény
technikai kénsav és 1000 cm* viz.
Mindig a savat ontjik — Ovatosan
— a Vvizbe, s soha nem a vizet a
savba. A furdé héfoka 20—30,C fok
legyen. Ha a furdd elkészilt, a raj-
zon lathatd modon felallitjuk a be-
rendezést (3 /és 4} Egyendramu
eloxalés esetben a katédsinre olyan
alumimumlemezt akasztunk, amely-
nek fellilete kb. azonos méretl az
eloxaiandd/ targyéval.  Valtéaramu
eloxalask-r mindkét sinre kb. egyen-
16 fdDileli munkadarabot akasz-
tunk. Ha a kellGen el6készitett mun-
kadarabot — gondosan lgyelve a
jo érintkezésre az anddsinre
akasztottuk, bekapcsoljuk az aram-
kort (12—15 V). 10—15 perc mulva
kikapcsolluk az aramot és (kiemeljuk

a targyat*,Megfogni nem szabad, a
szerszammal kezeljuk a festés be-
fejezéséig.

Ujaibb két ipblités, majd a festés
mvelete kovetkezik. Az eloxréteg
festésére kilonleges anilinfestéket
hasznanak, de ki lehet probalni a
WereSkedelem.ben kaphato (ruhafes-
tékeket is. Vilagos szinekbdl 0,1—0,3
g-ot, soOtétéfeb = szinekb6l 1—5 g-ot
oldunk fél 1 Eter vizben; a barna
és fekete festékbél 1—15 grammot.
Festés, majd ismételt folydvizes 6b-
lités uton kb. 30 percig forrd vizbe
helyezzilk a munkadarabot. Ekdzben
az oxidréteg felulete aluminiumhid-
rattd kocsonyasodik, amely eltémi a
porusokat, és igy a festékanyagot
rogziti, De rogziteni lehet a festest
forrévizes oblités nélkil is, mégpe-
dig gy, hogy az_@blités utan elGbb
megszaritjuk, majd tiszta panafinnal
atitatott ~vattdval megtoroPjik az
eloxalt aluminiumtargyat (6).
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AZ UVEGVAGAS
abeécéje

ok gyakorlott ezermester Is ldegenke-
Sdik az Uvegvagastél. Pedig Uveget

vagni semmivel sem nehezebb, mint
példaul lombflrészelni vagy reszelni -
ha ismerjik az idvegvagas legfontosabb
munkafogasait.

Mit kell héat tudnunk réla didhéjban?
Elsésorban a szerszamokro6l: két tipusu
lvegvagd szerszam hasznélatos; a gyé-
mathegy( és az acélkerekes. A gyé-
manthegy( Uvegvagd hasznélata nagyobb
gyakorlatot kivan. Nagyon fontos, hogy
az elvéagasra keruld tveglapot teljes egé-
szében aldtdmasszuk. Ajanlatos tehat az
iveglap ald Gjsaglapokat, filcet vagy ita-
téspapirt helyezni a munkaasztalra. Va-
gas el6tt gondosan tisztitsuk meg az
uveglapot a portdl, szennyez6dést6l, majd
kenjik be terpentin és petroleum keve-
rékébe martott ruhadarabbal (1. kép). Ha
kerekes vagot hasznalunk, cseppentsiink
kevés olajat a kerekére, hogy kénnyeb-
ben forogjon (2. kép). Ezutan vastagabb
favolnalzé mellett huzzuk végig az Uveg-
vagoét, s hogy a vonalzéd elcstszasat is
megakadalyozzuk, szigetel6szalagot vagy
ragtapaszt er@sitsink a vonalzé és az
lveg kozé. A megnedvesitett vonalzé Is
Jol tapad az dveghez. A gyémanthegyi
ivegvagot Ggy fogjuk kézbe, mint iras
kozben a ceruzat, csakhogy Kisuj-
Junkkal tdmasszuk fel a kezunket A ke-
rekes vago szarat vegylik mutatéd- és ko-
zéps6 ujjunk kozé, s tamasszuk meg hi-
velykujjunkkal is, 1igy véagas kozben
kénnyebb fuggolegesen tartani (3. kép).

Egyetlen hatarozott mozdulattal —haz-
zuk 'végig az Uvegvagot a vonalz6 mel-
lett, s vagas kozben enyhén nyomjuk a
szerszamot. A vagas utadn az (vegvago
fejével alulrél tébbszor kopogtassuk vé-
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"g a karcolast, hogy a vagas elmélyil-
!n, majd gyenge, de hirtelen nyomas-

al torjuk ketté az (veglapot a vagas-
vonal mentén (4. kép). 56 cm-es csikot
Ggy torunk le, hogy "vonalzonkat a va-
gasvonallg a tabla ald csusztatjuk, majd
gyors mozdulattal lenyomjuk az dveget.
Egészen keskeny, 051 cm széles csiko-
kat a vagon levé hornyok segitségével
pattintunk le (5. kép). Az éles torésiell-
leteket olajos vagy vizes koszorlikoévén
lecsiszoljuk.

Az lvegvagas érdekes és kevéshé |Is-
mert 4gat Is bemutatjuk a kovetkezd&k-
ben: egészen egyszerii segédeszkdzzel
hézila?( Is készithetink Uvegkorongokat.
Nem kell hozzd més, csak egy siméara
csiszolt deszkalap, amelynek kdzepén egy
iémcsapra szerelt forgathaté fémkorong
helyezkedik el. Vagas el6tt méhviasszal
felragasztjuk az tveglapot a falemezre.
Vagas kozben - megfelel6 sugartavol-
sdgban - egy faléchez szoritjuk a vagot,
szabad kezinkkel pedig a falemezre er6-
sitett UveEet forgatjuk. A 6. képen lat-
hato szerkezettel pontos munkat végez-
hetink. A végfééi a készulék segitségével
mindig érInt6lranyban all a kérvonalhoz
képest. A vagod vezetésére megfeleld at-
meérgjl, korulbelul 1 cm vastag fakorong
Is hasznalhat6. Csak arra kell tgyelni,
hogy a korong ne mozduljon el az lve-
gen. A legegyszeribb megoldas, ha
viasszal vagy katrannyal az Uveghez ra-
gasthuk.

A korvonal bekarcoldsa utadn el6szor
végigkocogtatjuk az Uveget a korvonal
mentén —ig&/. kénnyebben eltdérik majd
az uUveg (7. kép). Ezutan a kor kertleté-
t6l kiindulva, a széléig tobb helyen be-
karcoljuk az tveglapot (8. kép), majd le-
tordeljuk a felesleges darabokat (9. kép).
Végul az éles tvegkorong széleit csiszolo-
papiron lecsiszoljuk (10. kép).

Még egy JO tanacs: Eyakoroljuk el6szor
kisebb Uveghulladékokon az = Uvegvagéd
kezelését. Csak akkor fogjunk hozza na-
gyobb munkéhoz, ha mar némi gyakor-
latot szereztiink.



SZEP OTTHONS

IRODAASZTAL
a kislakasban

okaknak okoz fejtorést, hogyan
S lehetne a legcélszeriibben beren-

dezni lakésukat. Munkaasztal is
kellene, csakhogy ennek rendszerint
nem akad helye. Egy kisebb butor-
darabot azonban nem gond elhelyez-
ni, készitsik el hat az itt bemuta-
tott "-miniatlir« iréasztalt (1). Meg-
talaljuk rajta mindazt, amire csak
sziikségunk lehet: a kozéps6, kettds
deszkafalbol kikélpzett allvanyrész az
irattartok, a baloldali lehajthat6-rég-
zithet6, fiokos asztalrész "a papiros
tarolasara alkalmas, az asztallap
alatti fiokban pedig az irészereket
tarthatjuk.

Asztalkank magassaga 65—70 cm.
Szélességét az irégét[)) ?esetleg rajz-
tablank) mérete szabja megg. Elké-
szithetjuk gy is, hogy a talp, all-
vénY, tetd szetszedhetd s egymas
mellé rakhato legyen. Igy a tarolas
még kisebb helyet igényel. Minthogy
a fa nehezen beszerezhetd, draga bu-
toranyag, célszer(ibb, ha ¥2'-os var-



rat nélkdli, sima felUletd acél-
cs6bbl  hegesztjiik 6sze az allvany-
zatot, amelyet ‘azutan benikkelezte-
tink vagy nitrolakkal befestink (2).
Az irattarto rész alsé és oldallapjait
vékony fém- vagy fumir-lemezb6l
vagjuk ki.

Az asztallapot mindenesetre desz-
kabdl készitsik (méreteit a 3. ab-
ran adtuk meg?{. Fels6 peremére vé-
kony lécekhG] keretet szdgelink, ne-
hogy az irdgép lecsisszék rola. Al-
jara végukon négyfelé hasitott cso6-
veket verlink be, Ggy, hogy ezek
hossztengelye egybeessek az all-
vanyzat felfelé néz6 cs6végeivel.
quelj[]nk, az asztallap csoveinek
bels6 atmer6je valamivel nagyobb le-

KONYVESPOLC
a0 atlak mellet

hosszu téli estéken

van idé, hogy egy-

szer(, hasznos bu-
tordarabokat készitsiink
nyaralonkba '— annal
nagyobb lesz  benne
oromink nyaron. Az itt
bemutatott ~ kényvespolc
nagyon alkalmas az
ablakok két oldalara,
szabadon maradt helyek
betdltésére. Rajzunk
alapjan mindenki elké-
szitheti szobaja méretei-
nek megfeleléen. A pol-
cokat csavarozéssal erg-
sitjuk Ossze, de a festés
el6tt gitteléssel tlntes-
suk el a csavarfejek
stllyesztéseit. Falra er6-
sitését a rajzon lathato
Iaﬁo_svasb()l hajlitott tar-
tokai oldhatjuk meg. A
3—5 mmt-es ragasztott
lemezb6l  lombflrészelt
diszlécek mintéit a szoba
stilusénak  megfeleléen
madosithatjuk.

gyen az allvanyzat csoveinek kiils6
atméréjénél. A csovek ald vékony
gumilapot tegylnk, i

Az asztallap két oldalara csuklos-
panttal lehajthaté toldatokat ergsit-
sink, amelyeket 4—5 mm-es acél-
huzalbdl készilt, a cs6vazra hegesz-
tett szemekhez rogzitett horgokkal
merevithetiink (4). Ha fiokra is szik-
ségiink van, a csOvazat a fiok magas-
saganak megfelel6en alacsonyabbra
készitsiik. A toldatokon is elhelyezs-
het6k a fiokok (5). Ha szétszedhet6
cs6vazat készitink, a lab-nyulva-
nyokat vastagabb cs6bél alakitsuk
ki, hogy az oldalt kinyulé csonkokra
felhuzhaték legyenek. Felhiizas utan
atfarva, sasszeggel rogzitjik 6ket (6).



CELLOFANCSIK

RAGASZTOS
SZALAG

BEL YEGItEfIAK O
- hazilag \

béiyﬁg%yt’jjtés egyik i kelléke a Jo
a berakokonyv. JO, sajat |gen¥unknek
megfelel6 ~ berakdokdnyvet észithe-
tink hazilag, mégpedig fele annyi pénz-
bél, mint amennyibe a bolti kényv keril.
Kevés anyag kell a munkéahoz. 8-10 da-
rab 1,5-2 mm vastag lapbo6l ~ készitiink
egy-egy berakét. Ne hullamos kartonokat
vegyiunk, mert ezeken nem feszil meg
J6l a szalag. A kartonok célszerli mérete
22X30 cm, de a celofanszalagok hossza-
tél fliggéen esetleg nagyobb is lehet.
Elsé dolgunk, hogy a kartonokon ceru-
zéaval me?jelbljuk a szalagok helyét. Az
els6 vonal legalabb 30 mm-re legyen a
karton fels6 szélétdl, a tobbiek kdzott pe-
dig altaldban 30-40 mm a sziikséges tavol-
sag. De oldalanként egy-két sort nagyobb
tavolsagra is elhelyezhetink a nagymeéret(
bélyegek szamara (1. abra). Két-két hosz-
szanti vonalat huzunk, azutadn 15, illetve
20 mm-re a lapok szélétél, mindkét ol-
dalon. A lapok a 20 mm-es »marg6—nal
csatlakoznak majd.

Kovetkezik a celofan felvdgésa 25
mm-es szalagokra. Sima felileten, zsl-
lettpengével dolgozzunk, fémvonalz6 mel-
lett. EI6bb azonban a celofan ald helye-
zett papirosra két parhuzamos vonalat
rajzolunk, egymastél 24 mm-re. Az egyik
vonalhoz a celofan szélét, a masik vo-
nalhoz pedig a vonalzot illesztjuk, és le-
vagunk egy-egy szalagot. Ezutdn a sza-
lagok egyik végét felragasztjuk a kar-
tonlapok egyik szélére, Ugyelve, hogy a
ragasztészalag a margon kivul kertljén,
majd a szalagokat J6I meghlzva, a meg-
rajzolt vonalak mentén korulvezetjuk, és
a kartonok masik oldalan leragasztjuk
(2. abra).

Még hatra van a nyers kartonok le-
fedése. Fekete papirbdél pontosan a kar-
tonok méretével egyezd darabokat va-
gunk ki, s felrajzoljuk vagy felkarcoljuk
rajuk a bevagasok "helyét. A vagast na-
gyon éles késsel vagy zsileittpengével vé-
gezzik. Majd annyiszor 3 darab 10X60
mm-es »cip6kanalat« vagunk ki a fe-
kete papir maradékabdl, ahéany szalag
van egy-egy oldalon. Most a fekete la-
pokat rahelyezzilk a felszalagozott kar-
tonokra ugy, hogy a vé?(ésok a szalagok
felsé6 széléhez keriljenek, s a »cip6ka-
nalakat« a fekete lapok nyildsain &t be-
dugjuk a szalagok ald, két darabot a szé-
len, egyet pedig kozépen. Ezutdn utdge-
téssel a helyére illesztgetjik a fekete pa-
pirost. A csUsztaté »cipGkanalakat« ak-
kor vegyuk ki, amikor a celofan minden
vagasnal 2-3 mm-re kibukkan (3. és 4.
adbra). Végul a fekete Iar)okat kdzépen és
—a 20 mm-es oldaltél eltekintve —a szé-
leken leragasztjuk.



TAVVEZERLO AIV-HET

ankban is egyre tobb csaldd széra-
Hozésa a televizi6. Sokan szeretnék
zorakozasukat még kényelmesebbé

tenni, esetleg az agybol élvezni a mi-
sort. Csakhogy ehhez tavvezérl6-berende-
zés sziikséges. A halozati feszlltség
ugyanis nem mindenitt és nem mlndlg
egyforma, az egyik kamera is lagyab
képet ad, mint a masik, a kép tehat egy-
szer wlagosabb masszor sotétebb. Tav-
vezérld hiényéban ilyenkor oda kell men-
niink a készulékhez és el kell forgatnunk
a szabalyozé gombokat. A rajzainkban
bemutatott tdvvezérld berendezés, amely
az Orion AT 301-es késziillékhez aikalmas,
megkonnyiti a dolgot, s oly egyszer(,
hogy héazilag is elkészithetd.

Csak egészen kevés anyag kell az elké-
szitéséhez:

1 db laposvas 3X16X215 mm

i db laposvas 3X16X43 mm

2 db alatét

1 db fogaskerék (régi orabdl)

2.db 998 sz., 6 mm2 bakelit sorozatka-
pocs

1 db kb. 2 m hosszd, 3 mm o-Ju ke-
mény drot

1db tengelyes radi6 forgatdégomb

Lassunk munkahoz. El6sz6r is a 215 mm
hosszUsdgl laposvasat a készilék gorbu-
lete szerint meghajlitjuk, majd a masik
laposvasat, amely csak 45 mm hosszd,
meghajlitva rahegesztjik vagy két M 3-as
anyascsavarral felergsitjuk (1. abra).
Most 93 mm magassagban Iyukat farun
bele, amelynek atméréjét a fogaskerék-
tengely vastagsaga hatdrozza meg. A ten-
geIYt az 5 abra szerint kissé laposra re-
szeljuk, majd két alatét kozott a tartoba
helyezzuk es 0sszecsavarozzuk.

A tengelykapcsol6t KERAVILL uzletben
vasarolhatjuk meg: 999 sz,, 6 mm2-es ba-
kelit sorozatkapcsot kell kérnink. Ha
ebbdl kicsavarjuk a csavarokat, kis kap-
csolo-lemez esik ki (4 ébra% amelyet
tengelykapcsoloként hasznalhatun Az
egylket racsavarozzuk a mar elozoleg
laposra reszelt fogaskerék tengelyre. Ez-
utdn a televizié készilék ald csusztatjuk a
tartot. A fogaskereket pedig a forgaté
rGdhoz szoritjuk. Hogy a tarté feszesen
alljon, a készllék laba mellé és a tartd
ala helyezzink egy kis lécet (7. abra).
Most egy megfelel§ hosszisagl, 3 mm vas-
tag kemény huzal mindkét végét 5 mm
hosszan laposra reszel#uk egyik végeére
tengelykapcsoléval a forgatdé “gombot, a
masik” végére pedig — adéas alkalmaval —
a foEaskereken 16v6 tengelykapcsolét erd-
sitju

Maéar csak az élvezet van héatra — be-
kapcsoljuk a készuléket. Megvarjuk,
amig az elektroncsovek felfitédnek, az-
utdn a forgatégomb segitségével megfe-
lel6 fényerdre allithatjuk a képcsovet.
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MUNKAFOGASOK A RAJZOLASHOZ

VIZSZINTVONALZO A RAJZTABLAN

melyik fejesvonalzé pontatlan derék-
Neszdgﬁ bedllitdsa sok bosszusagot okoz:

eltorzulnak a derékszdgek, dsszefut-
nak a parhuzamosnak szant vonalak. Eze-
ket a hibakat kénnyen elkertlhetjik 0j-
szer(i, gorgés vonalzénkkal, amelynek zsi-
norpalyaja csak parhuzamos elmozdulést
enged; ha nincs szikség ra, a zslnérzat
meglazitdsaval kdénnyen levehetd a rajz-
tdblarol. A vonalz6t (1) siméara csiszolt
réteges lemezbdl, vagy mi(ianyag-lemez-
b6l (plexibél, celluloidbdl stb.) készithet-
juk. Két végén 44 lyukai farunk a sze-
gecseknek, ezek rogzitik majd a 2 mm-es

tmm VASTAGIEMLEMEZ-
BOLaziiresm étere
szetw T

KARTON
KORONG
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jobb szélét athurkolé zslnérzatot

mianyag-lapb6l vagy fémlemezbdl kiva-
gott gorgGtarté lapokat (2). Kozéputt a
lyukpéarokat gondosan mélyitsik ki, hogy
az ellapitott szegecsvégek ne alljanak
majd ki a lemez aljan. A négy megfeleld
méretld gorgbt (3) gombfejli szegecsekkel
(4) er6sitjuk a tartélapokhoz, de ajanlatos
tdvolsagtartdé lemezeket (6) szoritani a
szegecsfejek ald, nehogy tul szorosan sze-
gecseljik oda a gorgdket (lasd a kereszt-
metszeti rajzot). Ezutdn, a két tartdlapot
szegecsekkel (5) a vonalzéhoz fogjuk, s az
elszegecselt végeket finom vasreszel6vei
simara csiszoljuk. Vonalzénk a zslnérpa-
lya segitségével »fej« nélkil Is biztosan
mozog a rajztdblan. A zsindr lehet erés
horgoléselyem, fonal, har. Klfeszitése Jol
lathatéd rajzunkon. Végeit elég csupan
rajzszogekkel roégziteni, igy kénnyebben
feszesre hlzhatjuk a tologatds sordn meg-
lazult zsino6rt. Helyes azonban, ha a tabla
U-sze-
gekkel rogzitjuk, hogy a zsinér egy klcstt.
mégis cslszhasson.

TUSCSEPPENTO - MINDIG KEZNEL

usklhGzéra vagy redlsztollra nem mar-
Ttogatéssal, hanem rendszerint szem-

cseppentbvei szokds a tust felvinni.
Hogy a csepegtet6 mindig kéznél legyen,
célszer( kis fémallvinyt szerelni a tusos-
Gvegre, a rajzon lathaté médon.



KESZITSUNK

ELEKTROSZTATIKUS
FESZULTSEGMEGOSZTO

GEPET

z elektrosztatikus fe-
szliltségmegosztd
gép, mas néven influen-
cia Eép, az iskolai szer-
tarak és szakkori felsze-
relések egyik ismert da-
rabja.  Segitségével te-
kintélyes villamos fe-
szlltseg  &llithatd el6
elektrosztatikai _kisérle-
tek céljara. Fo6ként az
iskolai “szakkorok veszik
hasznat, de kell§ él6vi-
gyazattal otthon is sok
tanulsagos kisérletet vé-
gezhetiink vele, érdemes
tehat elkésziteni.

HOGYAN MUKODIK?

Géplnk elvi vazlatat
az 1 abran mutatjuk be.
Az A korong az Oramu-
tatdé jarasaval ellentéte-
sen, a B korong pedig
vele egy iranyban forog.
Mindkettén fémfolia-
darabkak helyezkednek
el sugarasan. Megforgat-
va Oket, a kefék dorzso-
lése kovetkeztében a
fémlemezeken elektro-
mosséag gylilik 6ssze. Ha
példaul az A korong s-
Gel {elzett lemezén pozi-
tiv 16ltés keletkezik, ha-
tdsdra a vele szemben
levé korongon, az a kefe
alatti lemezen pozitiv-
negativ elektromos meg-
osztas lép fel. Minthogy
az s lemez pozitiv tolté-
se az s lemez negativ

toltését vonzza, a poziti-
vot viszont taszitja, a po-
zitiv toltés az e tenge-
lyen keresztiil a ¢ és d
kefepontokra, innen pe-
dig a lemezekre aramlik,
igy az A korong leme-
zelre egyre tébb pozitiv
toltés, a B korong leme-
zeire pedl_gI _ egyre tobb
negativ toltés gydlik. A
felhalmozddo pozitiv tol-

A szigetel6 anyagbol
ezlstlemezkékkel.

készilt korong a
Alatta a keferad

téseket azutdn a forgé A
korongrdl a GL fésdk, a
negativ toltéseket pedig
az ellenkezd irdnyban
forgd B korongrol a G2
féslk vezetik el a két
sorbakapcsolt kondenza-
torhoz (K). Itt a toltések
t’)ssze?yljlnek s amikor a
fesziltség elég nagy, a
két kulénbdz6 nemd tol-
tés a szikrakdz levegd-

rdragasztott

lathat6. Méretiket

a gyufasdoboz szemlélteti



Afejj,

CSAPAGT-

goiyé

_ CIGARETTAPAPIR

=

szigetelését atiitve, Ki-
egyenlitodik.

Miel6tt e gep elkészi-
téséihez hozzakezdenénk,
0I¥an segédeszkozzel sze-
reljik fel magunkat,
amelyre munkénk soran
még sokszor lesz sziik-
ség. Egy egyszerl elekt-
roszkopra gondolunk, ez-
zel _uEyanls _megallapit-
hatjuk, s mindig ellen-
Orizhetjuk a géplinkhdz
alkalmazott anyagok
szigetel6 tulajdonsagait.
Szerkezete: egy kb. 100
-0s Uvegbe, pecsétviasz-
6l készitett dugén ke-
resztil, fémrad nyudlik
be, amelynek végén két
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(A LYUKIZZO TUZEL KIEGETVE)

vékony cigarettapapir-
szelet fiigg. Ha a fémru-
dat pl. egy celluloid-
fésli dorzsolése altal ke-
letkezett elektromossag-
gal feltoltjuk, akkor a
papirszeletek eltavolod-
nak egymastol, hiszen az
egynem( toltések taszit-
jak egymast. A jol szi-
getelt €léktroszkdp leme-
zei tobb percig is meg-
tartjdk az egymastol va-
16 legnagyobb tavolsagu-
kat (2 abra).
KEZDJUK
A KORONGOKKAL

A korongok hangle-
mezbdl, keménzguml ol,
vagy plexib6l készilhet-

hajtotarcsa

/

nek. Szigetelésiik akkor
megfeleld, ha az elekt-
roszkop az egyik korong-
ra radhelyezett fémtar-
gyon féstivel valo feltél-
tés utén kb. fél perc mul-
va is kimutat még elekt-
romossagot. Az elérhet6
fesziiltség a  korongok
atmergjetdl fugg; 30 cm
atmérdji  hanglemezek-
kel 50—60 ezer Volt fe-
szliltség is  elBallithato.
Mintho%y a két korong-
nak szabadon kell forog-
nia a 4 mm-es vasrud
tengelyen, kdzepikre, a
belsé oldalukrdl behaj-
tott  csavarokkal ke-
ményfabol esztergalt haj-



totarcsat er@sitink, s
ennek furataba utjuk a
vOrds- vagy sargarézcsd
csapadgyakat. Ezutan a
korongokra tiszta sellak-
kal kb. 10—15 mm széles
és 60—80 mm hosszl
ezlistpapir szeletéket ra-
Easztun (3 abra). A
orongok tengelye 2 cm-
rel hosszabb legyen, mint
a két korongcsapagy. Vé-
geire vagjunk M4-es me-
netet és csavarjuhk egy-
eg?/ anyacsavart. Miutan
felhiztuk a két keferu-
dat is, egy recés csavar-
ral az allvanyzathoz szo-
ritjuk a tengelyt. )
ost a ~korongtartd
allvany elkészitésen a
sor. Az Allvanyt 10x3
mm-es laposvasibol haj-
litjuk a 4. dbran lathato
alakra. A két kereszttar-
toba lyukat farunk a ko-
rongok tengelyének és
a hajtotengelynek. Az
alapdeszkat 20 mm vas-
;aﬂ keményfabol keszit-
juk. Méretezésekor ve-
gylk figyelembe a ko-
rongok atmeérgjét és a
két™ allvanylab tavolsa-
gat
A SZIGETELORUD
ES A FESUK
A szigetel6rudat 20 mm
atmerdji plexiradbol
vagjuk le. Hossza a ko-
rongok atmérgjével
gﬂygnl(’i. A korongtarto-
allvany felsd kereszttar-
tojdra  M3-as csavarok-
kal er&sitjik fel, ponto-
san vizszintesen. Két vé-
gére csatlakoznak a si-
ritéfc vaspalcai; az aram-
szed6 fésk pedig vala-
mivel beljebb, az elek-
trodok fémcsapjaival
egyitt helyezkednek el
rajta (5. abral). Az 0sz-
szes fémes feler@sitésnél
keriiljuk az éles szogeket
és csucsokat, mert ezek-

rél a toltésiek a leveg6be
dramlanak.

Az 4aramszedd féslk
elkészjtéséhez kb, 8 mm
atmérgji  sargarézcsore,
valamint ugyancsak sar-
garézbdl készilt, kb. 40
mm atmér6ji fliggdny-
karikakra van szukség.
Vastagsagukat Ugy va-
lasszuk "meg, hogy a
fliggonytarté  csovekkel
azonos atmérgjlek le-
gyenek. Szerezziink be
még 28 db lemezjatszo-
tlit és négy, kb. 10 mm
atmer6jl acél csapagy-
golyot 1s.. A fésliket ugy
allitjuk ossze, hogy a
fuggonykarikakat ketté-
vagjuk, és lagyforrasz-
tassal, belulrél »muffol-
va« 0Osszeforrasztjuk a
két egyenes csodarabbal.
Ezekbe azutan arral lyu-
kat farunk a lemezjat-

sz0-t(ib6l készitett szivo-
csticsOknak, és lagyfor-
rasztassal a helyukre
forrasztjuk Oket. A ru-
dak végére még két
csapagygolydt, a megfe-
lelo heP/re pedig tartd-
lemezt forrasztunk. A 10
mm_atmergji elektrod-
tarté rézcs6darabkékat 3
mm-es csavarral rogzit-
juk a plexiléc furataba,
a csavar egyuttal az
aramszedé festkkel Is
Osszekdti majd az elek-
trodokat. ) ]
Ennyit elég is tudni a
munka megkezdéséhez.
A tovabbi teendbket, az
elektrodgébmbok, a s(ri-
tek elkészitését és a gép
Uzembohelyezését az
> »Ezemester« februéri
szamaban  ismertetjik
majd. Szemlér Hugo
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Tempera-festék

gy 'tojas  tartalmat
E kétszer annyi finom,
vilagos lemLajken-
cével simara heverjik,
két rész vizet ontink
hozza, majd tovabbi ke-
veréssel ev.ulziot készi-

tink, — ez a tempera-
festék ’Jotbanyaga. Ha
megfe’el6 mennyiségj.

porfestéket szorunk pete,
Jj6  fed6képességli >fes-
téket '-apunk. Egy kés-
hegynyi benzcesavas
natriumot i? adjunk
hozza, ha néhany napig
tarolni akarjuk.

Késpenge-ragasztd

kiesett késpengét

agy erdsithetjik

vissza tartésan a he-
lyére, hogy megdl ~osz-
tott gyantat vagj ként
ontiink a nyélbe és a
pengét felmel gitve be'e-
nyomjuk. Kih(lés utén
a kés nyombceajiasznal-
hato.

Fénytelen fekete lakk

fényképez6 készulé-

kek, mikroszkopok

stb. fémalkatrészeit
fekete fénytelen lakkal
vonjak be, hogy a karos
tikrozédéseket elkeril-
jék. Erre a célra megfe-
leld lakkot készithetilink,
ha 85 rész spirituszban
10 rész sellakot felol-
dunk, majd 5—10 rész
finom lampakormot ke-
verlink el az oldatban.
11

Faro-olaj

25zrész feny6gyantat
15 j'ész vizben feloldott
8 rész hamuzsirrail me-
legités kozben elszappa-
nofitunk, majd 60 rész
gtpolaj (orséolaj) hoz-
zdadasaval és tovabbi
melegitéssel a gyanta-

szappant feloldjuk. A
itizr6l levéve 10 rész
spirituszt keveriink el
benne — ezzel kész a
j6  mindségl faroolaj.
Nyulszérme kikészitése

yulsz6rme  kikészité-

séhez 4 rész finom

tims6-porbol  és 1
rész konyhasobél allit-
hatunk d&ssze alkalmas
keveréket. E keverékkel
a megtisztitott bért a
husoldalon bed6rzsoljik
és kevés vizzé, megned-
vesitjuk. Néhany nap
alatt a timso Kkifejti
cserzd hatasat. Ekkor a
bér feluletérdl vizes ru-
haval eltavolitjuk ‘a fe-
lesleges soke oeréket,
majd a b6rt megszarit-
juk, szaradas utan pe-
dig gydrassd! megpuhit-

juk. Egy darab nydlb6r
cserzéséhez kb. 50—70 g
sOkeverék szikseges.

Olaj- és zsirfolt eltavo-
litasa papirbol

ett magnéziabol és
Ednny(jbenzinbdl pé-

et készitlink,
amellyel a papiron lévd
foltot bekenjik, majd
hagyjuk, hogy a benzin
elparologjon.  Szaradas
utan a folt eltlinik. A
benzin ugyanis feloldja
a zsirt, a magnézia pe-
dig magaba szivja az
oldott zsiradékot.

Uvegre ir6 kréta
z alabbi részmennyi-
ségeket  vizflrddn
osszeolvasztva, tet-
szés  szerinti  szind,
lvegre ird zsirkrétat
készithetlink. Fekete
szin krétahoz 4 rész
méhviaszt, 1 rész fagy-
gyut, 1 rész lampakor-
mot, fehérhez 2 rész
méhviaszt, 1 rész fagy-
gyut, 4 rész O6lomfeheé-
ret kell venniink. A kék
kréta Osszetétele: 5 rész
méhviasz, 14 rész fagy-
gyu 15 rész berlini kék,
a piros szinGé: 2 rész
méhviasz, 2 rész faggyd,
2 rész cinober. Zéld kre-
tat kés: ithetlink 2 rész
méhviaszbol, 2 rész 1am-
pakorombol és 2 rész
kromzoldb6l, sarga kré-
tat 2 rész méhviaszbol,
2 rész faggyubol és 1
rész kromsargabol.



IHcstuUedét
MUANYAGCSOVEKKEL

mianyagcs6 ma mar a legelter-
Ajedtebb szerelési és dekorécios
/' \ anyagok egyike. Két f6 véltozata
ismeretes: a kemény, lefolyocsének
is alkalmas PVC-cs§ és a lagyabb,
hajlékonyabb polietilén-cs6. Megki-
l6nboztetésiik egyszer(i: langba tart-
va a PVC megolvad, a polietilén pe-
dig ég. Kozos tulag'donséguk, hogy
altaldaban 60—70 C fok koérul lagyulni
kezdenek, és 100 C fok koridl mar
jol alakithatok.

A lagy csoveket olloval vaghatjuk
méretre. Meghajlitisuk nem nehéz,
hiszen amudgy is hajlékonyak. Tébb
ﬁondot okoz, hogy — ha sz(ik ivben
elyezziik el 6ket — kdénnyen be-
torhetnek, s elzarhatjak a “bennik
aramlo kozeg atjat (1}. _Hinnék meg-
akadalyozasdra a bels§ atmér6hoz
illeszkedd s;)irélrugc')t huzzunk a csé
belsejébe (2). ]

Olykor a lagy csoveket kitagitva
kell felhiznunk valamilyen mas cs6-
darabra, példaul tomlévégre. Ilyen
esetben a tagitandd részt 10—15 cm
hosszisagban forré Vizbe martjuk,
s egy-két perc malva Gvatosan fel-
huzzuk egy kapos, sima feliletli fém-
vagy fadarabra, amelynek kilsé at-
merGje Kkisebb a toml6évégnél. EI6-
z0leg Kkissé zsirozzuk be a rudat.
Masodszori melegités utan mar az
ugyancsak bezsirozott témldvégre
hizhatjuk a csovet majd hirtelen
hideg .vizbe maértjuk — ekkor ra-
dermed, rafesziil a toml6végre (3).

A kemény PVC-csoveket legcél-
szer(ibb rokafarku flirésszel méretre
vagni (4). Az érdes vagy alakitando
fellletek megmunkalasahoz félgém-
bolyl fareszel6t hasznalunk (5). Ez-
zel” kialakithatjuk a szoégben' illesz-
ked6, osszehegesztésre keruld csové-
geket is. A furdshoz a kozdnséges
spiralfaré is megfelel. Hanem a be-
fogéssal vigydzzunk, mert a csovek
a satupofak kozott ellapulhatnak.



Két fabetét kozott erdsitjik ket a
satuba @, vagy keészitslink befoga-
sukhoz ket olyan fapofat, amelyek-
nek belsd feluletét a cs6atmérd kor-
ivéhez illeszked6en kireszeljik.

A kemény csbdvek hajlitasa még
nagyobb figyelmet igényl6 munka.
ElGszor is meg kell tolteniink a cso-
vet szaraz homokkal, egyébként haj-
litds kdzben a cs6 behorpad, esetleg
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fel is szakad (7). Két végét fadugoval
zarjuk le. A megtoltott és lezart véql
csovet martsuk forrd vizbe, majd
megkezdhetjilk a hajlitast (8).

A hajlitashoz készitsiink sablono-
kat. A legegyszer(ibb hajlitosablon
deszkéba vert, az iv mentén sdr(n el-
he[Yezett szegekbdl all, melléjuk kell
hajlitanunk a csoveket (9., 10). De-
rékszégek kialakitasahoz deszkabol



és derékszogben rafogott 1écekbdl
készithetunk_sablont (I1). Csak sab-
lonnal érhetjiik el, hog%y valamlglen
tobb darabbol készult targy (peldaul
tobbkart csillar) ivei azonosak le-
gyenek (12). Ha sok csovet kell egy-

formara meghajlitanunk, érdemes
kétrészes hajlitosablont  késziteni
(13-14).

Ha a csoveket butorelemként hasz-

naljuk Jel és deszkahaz rogzitjuk,
enyhén kapos furatot készitstink™ re-
szikre. A kapos lyuk nagyobbik &t-
mér@je azonos legyen a csovek kiilsé
atmérdjevel. A lyukat csiszoljuk si-
mara, kissé zsirozzuk be, a cs6véget
pedig melegitsiik fel, s lassan nyom-
iUk a helyere (18?. Kiesés és elfordu-
as ellen atszegeléssel is biztosithat-
juk a csoveket (15, 16.).
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Végiket a legegysze-
rbben gy zarhatjuk le,
hogy felmelegitve lapos-
fogoval  dsszenyomjuk.
II){enkor szamoljunk” az-
zad

, hogy a cs6 ~ — at-

méréjének  3—4-szeres
hosszdn — elvesziti kor-
keresztmetszetét (17).
Ha kemény PVC-cs6-
veket akarunk @sszera-

gasztani, az egyiket &t-
méréjének  2—3-szoros
hosszan ki kell tagita-
nunk. A tagitashoz hasz-
naljunk meredek kup-
ban végz6d6, sima felu-
letl, a csOvel azonos
kils6 atmér6ji fémru-
dat, amelyre a csovet
melegités utdn felhiz-
zuk ?1 ). Az igy Kitagi-
tott csovet a masikra
hizva, PVC-ragasztgval
erésithetjuk ossze Oket.
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olvasbinak
= ajanljuk:
RADIOTECHNIKAI KISLEXIKON

3 Kotve 55—
Abécé sorrendben ismerteti az

0sszes, a radidtechnikdban

és a radidtechnikaval hataros

tertleteken el6forduld alapfo-

galmakat. A szdveg megérté-

sét rajzokkal, abrakkal segiti.

A kotet szerz6i a szakma el-

ismert tudodsai, szakemberei.

900 6ldal, 621 abra.

VAROSI CSALADI HAZ . . . Kotve 41—
irtak: Preisich-Reischl-Vadasz.
Kis pénzzel se épitslink igény-
telenil — ez a szerz6k jel-
szava, s konyvik is ennek
szolgalataban all. Hasznos ta-
nacsokat ad a telek kivalasz-
tadsatdl a hdz beosztasan, a
falak, a tet6zet kialakitasan
keresztiil a jogi lebonyolita-
sig minden kérdésben. Kiil-
foldi példakat is bemutat. 246
oldal, sok abra, mlmelléklet,
tervrajz.

A Hétechnikai Mérémdszerek cim( sorozatbél:
Mennyiségmérd mdszerek . Flzve 1350
Géazelemz6 mdszerek . . . Flizve 1250

Beszerezhet6k a kdnyvesboltokban
Postai utanvétes szallitdsra megrendelhet6k az
Allami Kényvterjeszté Vallalatnal (Budapest
4. Postafiok 144). A legaldbb 50— Ft értékd
rendelések szallitdsa porto- és koltségmentes.



VONALAZAS
GOMBANYAGON

Ha qijmban,yagra a ten-
Ee lyel péarhuzamos jelet
ell” hiznunk, nem sok
hasznat vehetjik a kozon-
séges vonalzéknak. De ha
egy szogvasat illesztink a
hengerpalastra, éle mellett
kényelmesen és az elmoz-
dulds veszélye nélkil vona-
lazhatunk.

CSISZOLO-SZERSZAM

ét fadarabbdl tgyes szer-

szamot allithatunk dssze

nagyobb falemezek élei-
nek siméara csiszolasahoz.
Hasznéalat el6tt a fablokk
kézepén levé résen Aatbuj-
tatju a csiszoldévasznat, s
a két szabad végét egy-
masra hajtjuk.

FELAUTOMATA
furesztarto

I—, gyszer( flrésztartot ké-
L szlthetiink két fakorong-

bél és egy lvelt szélu
téglalapbdl. A korongokat
nem u kézeplikoén, hanem a
szélukon &tmend csavarok-
kal rogzitjik egy deszka-
lapra. Ha a flrészlapot a
téglalap és a korong kozé
csusztatjuk, a korong a
stlyanal fogva a'masik fa-
darabhoz szoritja — maris
szilardan rogzitettuk szer-
szamunkat.

VIZSZINTEZES
FUGGOONNAL
a nincs kéznél vizszint-
H mérd, egy derékszogl
vonalzéval és egy fligg6-
6nnal is pontosan vizszin-
tezhetiink. Helyezzik a vo-
nalzét a képen lathatdé mo-
don a vlzszintbe allitandd
munkadarabra, s szoritsuk
hozza a végéhez a flugg6on
zsindrjat. A munkadarab
akkor™ all pontosan vizszin-
tesen, ha a derékszog befo-
goja és a fuggéoén zsinorja
pontosan parhuzamos egy-
massal.

HA APRO LECEKET FURESZELUNK ...

a lombflirésszel vékony léceket fliré-
H szeriink, a léc gYakran hirtelen ket-
tétorik, a vé?asfe Uilet érdes, szalkas
lesz. Kénnyen elkertlhetjuk ezt a kelle-

metlenséget: a lécre ragasztott szigetel§-

szalag-darabka

egyutt tartja
jat.

az utolsé flirészhuzasig
a léc szétvagott két darab-
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Cktoxm ataratfa n k

gazt je’tjjlhokit Jatszhatunk otthon s,
az aszfalt«', ha nem vagyunk restek
néhany orai munkat aldozni a Jaték el-
készitésére. 6romink lesz benne - meg-
mérkézhetnek csapataink a réteges le-
mezbdl kivagott, siméara csiszolt falapon,
amelyen oly kdnnyedén siklik az apro
korong, mint a valodi jégen. Egy-egy csa-
VASLEMEZ pat osszeallitisa a kovetkez6: kapus, két
hatvédjatékos és harom csatdr az ellen-
fél térfelén. A palya két végén, a ka-
125 puk héata mogott palcak sorakoznak,
! ezekkel lehet a” jatékosokat mozgatni a
talpuk alatti keskeny résekben. Ha a
Jobbszélsét eléretoljuk, csatarunk — »ta-
madasba lendil«. Egyet forgatva a pal-
HAJUTASHELYE céan, a Jatékos is egyszer korbeperdil a
. tengelye korul, s uUt6jér6l a korong to-
FUGGOLEGES vébgb ?J/attan. A kapusojk nem elﬁre—r?étra,
hanem a kapu el6tt ide-oda mozogva var-
jak a lovéseket.

PARHUZAMOS

A VIZSZINTES A FORGATOSZERKEZETEK
FACSAPPAL Jatékunk legtébb munkat igénylé al-
katrészei a forgatészerkezetek. A jaté-
kosok ugyanis fuggdleges facsapokon all-
ROGZITES nak, viszont vizszintes palcakkal forgat-
FONAL IRANTAITB haték. Hogyan vihet6 4t a forgé moz-
gas a vizszintes palcarol a fuggdleges
FACSAP csapra? Ez a legfobb probléma. Ha ha-

ROGATOSZEG zilag is eldallithatnank kupos fogaskere-
keket, egyszer(i lenne a dolog. De van
még egyszerlibb megoldas is: a zsIndros
attétel. 'Egy erdés fonalat két-két hurok-

i kal végtelen hajtéoszijként felcsavarunk a

1. abra palcakra (1. 4bra), s két helyen szegekkel

régzitink, nehogy a hurkok elcsUssza-

SASSZEG nak. igy csak kétszer fordulhat kdrbe a

Jatékos iranyvaltoztatds nélkul. De any-

nyl baj legyen. Legfeljebb visszafelé per-

ditjik a vizszintes mozgatépalcdkat, ha

HCSAP Ismét Gtésre akarjuk lenditeni a figurat.

FACSAPOK ES PALCAK

A flgg6leges facsapokbdl 12 darabot

o készitiink. A vizszintes palcakbdl

ALATETKARKKA  ugyanennyi kell - 6 darab 56 cm, 4 da-

rab 30 cm, és 2 darab 6 cm hosszU, meg-

AK(  * felel6 vastagsaglra esztergalt keményfa-
FABYOKU =5 palclka. A péaros forgatépalcak 6sszekotd
‘M8FFJU FACSAVAR tokjait az 1. abra alapjan vagjuk ki

CfabvOr 1 mm-es fémlemezbdl. UegeIUnk, hogy

az dsszehajtogatott tok szilardan alljon,

fA PACSAPBA megtartsa alakjat. Tartés lesz, ha talal-

BRAGASZTVA) kozo éleit 6sszeforrasztjuk. Miutan a pal-
cikdk elkészultek, felfizzik rajuk az

0sszekoté fonalat. Most a paros palci-



kédkat abba az Aallasba forgatjuk, amely-
ben a rogzitészegek a legtavolabb helyez-
kednek el egymastél, és az 1. 4bra sze-
rint korilhurkoljuk 6ket. Fagyd(rikkel
akadalyozzuk meg, hogy a péalcikaparok
egymast elmozditsdk. Enywel bekenjiuk
a fagylrlket, majd felhlizzuk ket a pal-
cdkra. A vizszintées palcdk végére azutéan
sasszeggel rogzitett acél alatétkarikak
kertilnek. igy »lzemzavar« esetén kony-
nyebben szétszedheté a forgatészerkezet
(2. abra).

JEGPALYA réteges LEMEZBOL
Két egyforma nagysagu réteges lemez-
b6l all a Jatéktér, a kett6 kozott helyez-

zik el a mozgatoszerkezeteket. A Jaté-
kosok futépalyait, a réseket lombfurésszel

vagjuk ki rajtuk (3. abra). A rések a
felsé lemezen 5 mm szélesek, az alson
pedig csak akkordk legyenek, hogy a
fuggbleges facsapokba alulrél behajtott

csavarok kdénnyen mozoghassanak ben-
nik. Miutan elkészitettik a palya lécke-
retét Is, kivagjuk rajtuk a kapuk he-
lyét. A beugroba milanyag-lapocskakbol
»oldalhéalokat« Illesztink, amelyek kozé

esetle? fonalhalét Is flzhetink. A két
palyalapot 2 cm vastag léckeret fogja
0ssze. Ennek rovidebb oldalain a négy-

négy lyuk és a széles rések a jatékosok
mozgatépalcainak Kkivezetésére szolgal-
nak. Végul a palcak fuggdbleges darab-
jat egy-egy gombfejld csavarral, alatét-
arika kozbeiktatdsaval odafogjuk az alsé
Palyalaphoz_, s a két hosszu “lablécet Is
elszogelhetjuk.

A TIZENKET JATEKOS

Az 0Osszes Jatékost egyetlen  figura
sokszorositdsaval készithetjuk el a 4

5 mm SZALESRESEK

adbra alapjan. A négyzethalézat segitsé-
gével felnagyitva, réteges lemezre, fém-
vagy miuanyag-lapra rajzoljuk fel &ket,
majd az alakok kivagadsa és beiestése
kévetkezik. Ezutdn a mozgatovalcak Ki-
all6 végeire 4 mm-es fagydlriiket ha-
zunk, s a helyikre enyvezzik a Jatéko-
sokat, a labukon levé facsapok  segit-
ségével.

Kész a jéghoki-jaték. Azaz mégsem, hi-
szen a korongrol elfeledkeztink. F&abol
vagy m(anyagbol vagjunk ki egy 15 mm
atmér6jli, 4 mm vastag »labdat«, s dob-
juk be a palyara. Most mar valéban kez-
dédhet a merkd6zés.

Greguss Ferenc
4. abra
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VII.

Tranzisztoros
hanggenerator

em boszorkanysag: ma
N mar koénny(szerrel épit-

hetiink magunknak akar
zsebben is hordozhaté labo-
ratériumot, ha tranzisztoro-

kat és egyéb torpe alkat-
részeket hasznalun lel a
miszerek épitéséhez. Ezek

a miszerek nemcsak Kkicsi-
nyek és konnyilek, hanem
nagyon megbizhatok Is
beépitett szarazelemmel
vagy gombakkumuléatorral
barmikor és barhol m(kod-
tetheték.

Most csak egy llyenfajta,
sokoldalian felhasznalhato6

mszert, egy tranzisztoros
hanggeneratort mutatunk
be. “Segitségével pillanatok

alatt megvizsgalhatjuk va-
lamely hangfrekvencias er6-
sitének (pl. egy radiokészi-

lék hangfrekvencias részé-
nek) mikod6képességét,
torzitasat. ellenérizhetjuk
egy mikrofon, hangszoré
vagy fejhallgaté tUzemké-
pességét “sth.” Nagypontos-
sagu mér6hidakat (W heat-

stone-, Wlen-hidakat) taplal-
hatunk, ellendllas, " kapaci-
tds és onindukci6 méréseket
is végezhetiink vele, tovab-
bd »lttetéssel« megallapit-
hatjuk az egyes gerjedések
frekvenciajat. De "mindez
még csak néhany a felhasz-
nalasi lehetéségek sorabol.

A hanggenerator f6 alkat-
része egy kisteljesitmé-
ny(l, valtéarama oszcillator,
amelynek frekvenciajat val-
toztathatjuk a hallhat6 tar-
toméanyon (20 Hz — 10—20
kHz) belul. Elégedjink meg
egy szerény Kkiviteld mi-
szerrel, amely nem fogja at
a teljes hangfrekvencias
tartomanyt, felfelé csak 8—
10 kHz-ig »dolgozik«, bar
05 MOhmos potenclométer
bekotésével fokozhaté a
frekvenciahatar. Ennek azon-
ban nincs sok haszna, te-
kintve, hogy kHz-es atvitel
mar minden célra megfelel.
Més engedményt Is keu ten-
nink: Kkis generatorunknak
klmenéfesziltsége nem lesz
alland6, hanem attél figg,
hogy milyen frekvencian
»Jaratjuk«.

A “kapcsolasban
Utem@ (push-pull) transz-
formatort alkalmazunk (1
abra); llyet készen is vehe-
tink, de magunk Is teker-
cselhetiink miniatlir vas-
(a primér tekercs:

ellen-

magra

2 X 150 menet 0,2—0,15 mm-
es zomanchuzalbdl, a sze-
kunder tekercs pedig 80
menet 0,2 mm-es zomanc-
huzalbél). 005 W-os ellen-
alldsokat. 10 MF-os minia-
thr elektrolitkondenzétort
és 330 kOhmos, 20 mm ét-
mérdji  Remix potenclo-
métert vasaroljunk misze-
rinkhéz. Elrendezésiket a
3. dbrdan és a fényképeken
lathatjuk. Ha megelégszink
egy — esetleg harom — fix,
nem véaltoztathaté frekven-
cidval. akkor generatorun-
kat jelkdvet6-erdsitével is
kiegészithetjuk (2. abra).
Hanggeneratorunk mi-
kodtetése nagyon egyszerd.
A bemethez szerelt "atkap-
csolét Be allasba kapcsolva,
a késziilék erdsitéként hasz-
nalhatd, s a KI hivelypar-
hoz kapcsolt fejhallgatéban
hallhato a felerdsitett jel. A
kapcsolét G allasba forditva
a készlulék generatorként
dolgozik, a jelet a KI hi-
velyparrél tovabbithatjuk a
mérohelyre. Egy madsodik



fokozatkapcsoléval s né-
hany blokkondenzatorral a
hang megvéaltoztathat6.

A készllék minden alkat-
része egyetlen, 05 mm-es
vaslemezb6l kialakitott va-
zon helyezkedik el, a vazat
a potenclométer erdsiti a
2 mm vastag bakelit-elGlap-

hoz. Ez utobbira — a po-
tenciométer forgatogombja
koré — acélhegyl korzével

koriveket huzunk és egyen-
letes osztast készitiink. EI6-
szor tetsz6leges szamozas-

sal latjuk el az osztast, ha-
nem azutdn a tapasztalati
adatokat feljlegyezve hitele-
sitentink kell "~ készulékiin-
ket. Az 4altaldban hasznalt
mérési frekvencidk: 400 Hz,
1 kHz. A konnyl kezelhe-
t6ség érdekében kézhezallo
kis ~ polietilén szappando-
bozba épitsik be készulé-
kiinket, s az el6lapot két
hosszabb csavarral és koz-
tartokkal erésitsik az alsé
dobozrészbe.

Ha a generator kimenetét
két — az el6lapon atmend
— anyascsavarhoz  vezet-
juk, kabelsarus zsinérokkal
kénnyl a csatlakoztatds. A

A tranzisztoros hanggenera-.

tor szerel6lapja

kimenet természetesen ba- ér hozzd. Egy M3-as csavar

nanhiuvelyekkel Is megold- behajtasaval  a

késziuléket

haté. Figyelemremélté még bekapcsolhatjuk. Ugyeljink

a telep-bekapcsolé megol- arra,
désa (JS

Utink be, amely ald el6z6- alatt

a ki-
abra). Az el6lapba menethez kapcsolt zsinorok

M3-as, szegecselhetd anyat masik Fesziltség

ne

leg forrasztéfillet fuzink. érintsik, mert a transzfor-

Ehhez forrasztjuk a transz- mator

formator kozépsé kivezeté- ben

sét. A fémvaz bevagott és Célszer(i |
felhajtott fuleivel tartja a egoylk 4gaba
1000 V-os

15 V-0s szarazelemet. A .
kozépsé fil a szegecselt tatni.
anya foélé nyalik, de nem

3. abra

TRANSZFORMATOR

TRANZISZTOR FOGLALAT

POTENC/OMBTER

ELEM(L,5 V CELLA)
LEMEZFULEK

BEKAPCSOLO
CSAVAR

kls-ohmos tekercsé-
okozhatunk.
a kimenet
nF-os,
kondenzatort Ik-

Schneemann Jo6zsef
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ELEKTRONCSOVES
HALLASIAVITO KESZULEKUNK

Atalakitasa
TRANZISZTOROSRA

ok olvasonk régi kivansaganak
S tesziink ezuttal eleget: a kovet-

' kezOkben elgy tranzisztoros  hal-
lasjavito készilek elkészitését ismer-
tetjik. De hogy athidaljuk az anyag-
beszerzési nehezségeket, a Bellavox
tipust magyar készllékb6l indultunk
ki, ezt az elektroncsoves hallasjavito
késziileket alakitjuk at  voltakeppen
tranzisztorosra. A régi készilekbdl
a kovetkezd alkatrészeket hasznaljuk
fel: a kristalymikrofont, a magneses
hallgatét, a kapcsoldt, a hangerésza-
balyozét és a dobozt.

Mi az el6nye a tranzisztoros kap-
csolésnak az elektroncsovessel szem-
ben? A mikrofénia-mantesség, a k's
fogyasztas és a kis méret. A mikod-
teteshez sziikséges telepet a készulék
belsejében helyezzik el, igy csak a
fllhallgatéhoz kell kildn vezetékkel

csatlakozni. E kapcsolas  szerint
egyébként barmilyen regi elektron-
csoves készulék atalakithatd, ha a
mikrofon kristalyrendszer( és a hall-
gatd magneses. Dinamikus mikrofon
esetében a kapcsolas az 1 abra alsé
rajza szerint mddosul, de csak az

elsé fokozatban.  Kristaly-rendszer(i
hallgaté esetében is valtozik a kap-
csolas a 2 &bra szerint, de csak az
utols6 fokozatban. Kis ohmikus hall-
gatod esetében illeszt6 transzformator
szikséges..



A kristalymikrofon nagy bels6 el-
lenéll4dsa miatt az els tranzisztor un.
foldelt kapcsolasban dolgozik, Ez csak
az illesztést szolgalja, az er@sitésben
nem vesz részt. Az els§ tranzisztor
emitterérél egy kondenzatoron ke-
resztul vezet{([]k a hangfrekvencias
jelet a kovetkezd tranzisztor bazisa-
ra. A feler6sitett jel a kollektorrél az
utolsd tranzisztor bazisara keril, s a
hang az utolsé tranzisztor kollektor-
koreben elhelyezett hallgatéban valik
hallhatova. A készilék aramellatasat
egP/ 3 V-os bot-telep szolgaltatja. Ez-
zel az aramforrassal — napi 12 mun-
kaorat szamitva — maésfél, két hé-
tig mikodik a keszilék. Elhasznald-
das utan a telep kiemelhet6, s a he-

lyére Uj cslsztathatd. A kedvez6bb
elhelyezés érdekében a telepet két
részre bontottuk oIYm()don, hogy a
keménypapir burkolatot eltavolitot-
tuk. A kapcsolasban alkalmazott
hallgat6 600 Ohm egyenaramu ellen-
allasu.
Bgf@g’gzésul néhany hasznos tanacs
az efn éshez. A mikrofont celszer(
rugalmasan felerGsiteni az 1 mm-es
novotex (textilbakelit? alvazra, s a
zajcsokkentés céljabol célszer(i tobb-
erd, hajlékony vezetékbdl késziteni
a hozz4 vezetdé csatlakozasokat.
Lukécs Janos

HALLGATO CSATLAKOZAS

3. dbra. Az alkatrészek elrendezése

ANYAGSZUKSEGLET
TuT, T» T, = P13/B Tungsram-
tranzisztor,

C2 Cs, Ct, Ca = 10 nF miniat(r
elektrolit kondenzator,

Ci, C8 = NF kondenzator,

Ri = 20 kohm, R, = 1 Mohm,
Rs = Rj = 5 kohm, Ra= 560

kohm,

Rn = 200 kohm, R7= 1 Mohm-o0s
potenciéméter (ez utébbi az ere-
deti miniat(ir alkatrész. Ha 0j ké-

szuléket épitlink, 10 kohm-os
kapcsolés  potenciométert alkal-
mazzunk.)

M = kristalymikrofon,
H = maéagneses hallgato.



* Autosbarkacs * Autosbarkacs * /iiitosbai

barkacs

VONTATOHOBOG HELYETT
I'OTKEREK

kTincs mindig kéznél vontatéhorgos Jar-
I\ m@, ha hibds kocsit kell behlzatni a
*mgarazsba. llyenkor a pdétkerékkel Is
segithetink magunkon. Rajzainkon a
vontatds két modja Is lathato: a balolda-
Un a motorhibas, a jobboldalin pedig a
fékhibas kocsi vontatdsa. Egyik példa

sem csupan szikségmegoldas, hiszen ez
a vontatasi mod kevéshé veszi lgénybe a
kocsikat, mint a rudas_ vontatas; inditas-
kor, fékezéskor a gumi tompitja a loké-
seket.

DUGATTYUGYURU FELHUZASA

A DUGATTYURA

em konnyl dolog a dugattylgydr(t

felhGzni a dugattylra, mert kdénnyen

eltérik, s rendszerint nem a megfe-

lel6 horonyba ugrik be. Egy
115 mm-es lemezbdl és oOrarugébol ké-
szult fogdéval megkoénnyithetitk a mun-
kat. ElI6bb U-alakira hajlitjuk a lemezt,
majd rarajzoljuk a kivant profilt, kiftiré-
szeljuk és korulreszeljuk. A Jobbos és
balos darab teljesen azonos, csak az
egyik darab fulét kell ugy meghajlita-
nunk, hogy a maéasik darab flle kozé
cstsszon. A fulek mdégétt meghajlitjuk a
fog6 szarat, és a két fél darabot szegecs-
csel vagy anyascsavarral gsszefogjuk. A
fogé végén lyukat farunk a rugé befo-
géasara, s a furatot négyszogalakra reszel-
juk. A rug6é hosszat Ggy hatarozzuk meg,
hogy a dugattydatméré mellett még a
befogashoz sziukséges kétszeri vlsszahaj-
litast is figyelembe vesszik. Két végét
gazlangban kllagyltjuk, majd a levegdn
kihdIni hagyjuk. Végil a rugdé lagyitott
végeit a rajz szerint vlsszahajlltjuk, és
szegecsekkel rogzitjuk a fogdhoz.

»KIPARNAZOTT*. AUTOGARAZS

zsufolt és rosszul vilagitott garazsha
O még a gyakorlott vezetének is nehéz

sérilés nélkil bevezetnie kocsijat.
Ha a gépkocsi Utkdz6jének magassadgaban
eEy vagy tobb haszndalt gumiabroncsot
akasztunk a gardzs hatfalara, megvédhet-
juk gépkocsinkat a séruléstél.

egyszerd,



fekrugo behelyezése
FOGOVAL

iel6tt hozzadkezdenénk a
Miogé elkészitéséhez, el6-

sz0r a  méretezéshez
sziukséges fieszitésl hosszt
kell megallapitanunk. Ezt a
rugéfuggesztd csapok tavol-
sdga és a rugo6 feszitetten
szabad hossza adja meg. A
fogd pofait 3 mm-es vas-
lemezb6l flrészeljuk és re-
szeljuk ki, s a két féldara-
bot szegecseléssel erdsitjuk
0ssze. Szarat a legegysze-
ribben csébdl készithetjuk;

pofakkal

a cs@véget Aallapitjuk és a
6sszefurva felsze-
gecseljuk. Haszndalatkor fo-
gonk egyik koérmét a fék-
pofakra tdmasztjuk, a ma-

sikat pedig a rugéba akaszt-
va addig feszitjuk, amig a
ru?étart(’) csap félé nem ke-
ril. Ekkor arugo6t a csapra
csUsztatjuk.

VILLANYVASALONK KORSZERUSITESE

asalds koézben tapasztalhatjuk, hogy
V villanyvasalonknak nemcsak az alsé

lapja, hanem a fels6 része is meleg-
szik. Célszerli ezt megakadalyozni, hiszen
konnyen megégethetjik a keziinket, s a
fogyasztas is nagyobb a
Nehany forint érték( anyagba és kevés
munkaba kertl csak, hogy elkertljiuk
ezeket a bosszUsagokat.

A felesleges hdveszteség leggyakoribb
oka, hogy a vasalofedél fémesen érint-
kezik a vasal6lappal. Ezt kikuszobdlhet-
juk, ha a két anyag kozé valamilyen hé-
szigetel6t, példaul azbesztzsinort helye-
zink. Vigyadzzunk azonban arra. hogy a
szigetel6anyag egyforma vastagsagl =~ és
o0sszefuggd legyen, masképp a réseken, a
hideg levegé -"a meleg leveg6t kiszoritva
- a vasalo belsejébe aramlik. A legjobb,
ha a szigetel6anyagot tobb rétegben a
vasaldlapra ragasztjuk. Igy szétszerelés-
kor nem mozdul el, és beallitisa sem
okoz gondot.

Hatra van még a két dsszeerdsité csa-
var hészigetelése, ez mar nehezebb prob-
léma. Figyelembe kell venni, hogy a két

szikségesnél.'

nagy részét, tehat korultekintést igényel
a csavarok kicserélése. Egyszerlibb meg-
oldas, ha a csavarok Kivétele péIkUI
igyeksziink célt érni, s egy vorésréz hé-
tarolét alkalmazunk. Azert hasznélunk
vorosrezet, mert ez -Jobb hdévezetd, mint
a csavar anyaga, tehat a h6t magaba-
szivja, gyd(jti. A hé6tarolé nagysagat a
vasalé magassdga szabja meg; legaldbb
10 mm hézagnak kell lennie a hdétarold
és a fedél kozott. Itt egy tavolsagtartd
gy(lrdt is el kell helyeznink.

Most még a hdsugarzas okozta veszte-

ség megsziuntetésére kell gondolnunk.
Minthogy a: hésugarzas csak hullam-
hosszban kulgnbozik a fényt6l, tikros

felulettel éppugy visszaverhetd, mint a
fény. A megoldas tehat adva van; a fe-
dél bels6 oldalat tukrozé felulettel kell
ellatni. Esetleg be lehet krémozni, de ez
draga megoldas. Megfelel6 eredményt
érink el, ha sztaniollal, aluminium félia-
val beragasztjuk, vagy fémfestékkel,
kéalyhaezusttel bekenjik a fedelet. A ra-
asztds és a festés melegitéskor eleinte
ellemetlen szagot araszt, “ezért még a

csavar viseli a vasalasnal fellépd erék vasalas el6tt szaritsuk ki vasalénkat.
LAP ROGARTYOTARTO
c BURKOLAT

j tatol tarto
! ROSSZRIZE

KPOM, ALUM/K/UM ZETOJ

AZBESZTrO M /'rés
rézgydrd

— KEREZOK

— ridtotsst
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Smm-es OPALUVS6

21X30
10x10mm-ES HORONY KERET
'3 mm -ES KEKMUANYABLAP
SZEUGOZONYILASOK
5x0mm HORONY
SAROKLEC
-10mm-ES ABELSEJE VILLASDUGO )
FALAP FEHERREFESTVE X Abra

ATVILAGITO KESZULEK

REIUSALISHOZ,
RAJZMASOLASHOZ

képeinken bemutatott készilék
A els6sorban fényképnegativok és

diapozitivok retusalasara alkal-
mas, legyenek azok akar kicsik, akar
nagyok. De jol hasznalhaté miszaki
rajzok masolésahoz is: csak pontosan
kovetni kell a ceruzaval az atvila-
gitott rajzot, s végll az eredeti terv-
rajz masolatat kapjuk.

Készllékunk doboza 10 mm-es
puhafa deszkdb6l készal (1. 4bra).
Alaplapjat 171X250 mm-es, hatlap-
jat pedig 196X250 mm-es téglalap
alaku darabokbdl alakitjuk ki. A hat-
laphoz és az alaphoz 45 fokban csat-
lakoz6 két keskenyebb oldallap mé-
rete 46X250 mm. A doboz &sszedll!-



tdsa nagyon egyszer(i, hiszen csak
derékszogl és 45 fokos illesztésekre
van szikség. Miel6tt a darabokat
Osszeraknank, véssunk ki az tveglap
elhelyezésére bemélyedéseket. A két
haromsz6gld oldallapon ajanlatos ki-
farni az osszeerdsitd szogek helyét,
nehogy a fa szegeléskoir elrepedjen.
A szegeik tulajdonképpen csak a ko-
tések tartdssagat biztositjak (2. abra),
mert az oldallapokat el6bb 6szeeny-
vezzik. Hasznos, ha a derékszdgben
talalkozd belsd élekre keskeny ha-
romszog-keresztmetszet(l léceket eny-
veziink, mert ezek egyben az illeszi-
tések kozott marado réseket is telje-
sen »fényszigetelik« (3. &bra).
Ezutdn az izzé6foglalatot és a nyo-
mogombos kapcsolot szereljik a he-

2. abra

lyiikre. A fahasab, amelyre a fogla-
lat keril, akkora legyen, hogy az
izz6lampa gombalakl része éppen a
doboz kozepére essék. Vilagitasra 60
W-o0s normal izzot vag%/ kisebb telje-
sitmény( opdlizzét hasznalhatunk.
Az elébbi esetben kék mianyag-
lapot (természetesen nem hére lagyu-
16t)) helyeziink a nagyméretli opal-
lveglap ald, igy viszonylag természe-
tes szinosszetételd fényt kapunk,
amely kevéshé farasztja a szemet; az
utébbi esetben a szinkorrigald kék
mianyaglapot el is hagyhatjuk. A
csatlakoz6 zsinért a hatlap aljain furt
lyukon &t vezetjuk ki a dobozhdl.
A késziiléknek az opaliiveggel fe-
dett oldalara keretet illesztiink, en-
nek 21X30X294 mm-es darabjait a
legegyszer(ibben egy 129 cm hosszu
léchdl készithetjiik. El6szor 10X10
mm-es hornyot vésink ki rajta,
valamilyen egyszerl profilra gyalul-

juk, majd négyfelé vagjuk, és 45 fo-
kos illesztésekkel dsszeallitjuk a ke-
retet, amelyet azutdn két 18 mm-es
liaposfej facsavarral fogunka doboz-
hoz. A doboz belsejéit fehér matt-lak-
kal, kilsejét pedig az alapoz6 festés
utan vilagos szinnel festhetjik be.
Miel6tt munkahoz latnank, készit-
siink a kilénbdz6 negativ-nagysagok-
hoz »maszkokat-«, amelyek eltakarjak
az opaluveg fedetlenil maradé ré-
szét. Mindegyiket két — az opaliiveg
méretével megegyez6 — kartonbol
ragasztjuk 0Ossze; az egyik négyzet-
lap bels6 kivagasa tetszés szerinti
méretl, a masiké pedig akkora le-
gyen, amekktra a negativra fényké-
pezett kép nagysaga. Sok kis negati-
von egyszerre is dolgozhatunk, ha az
atvilagito fellletet jol kihasznald ra-
csos maszkot készitlink (4. &bra).

S. abra
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VIZSZINTES: 1. Ezermes- g

ter szobadisz. 11. Vissza:

képes lennél valamire. 18

Milyen 6riasil 13. Igekdtd.

14. Erdekes, konnyen elké-

szithetd kis modell, gyere- " L

kek szérakozéasara. 15. Fi-

gyelmeztetések. 16. Szegecs, 16

németil. 18. AKU. 80. Vala- m *
mely tudomany alapisme- g

reteinek kozlése, kérdések

és feleletek formajaban 81

Enek. 88. Kozeszoritd (eke—

zetfeleslgg) 84. Apré disz- u
targy Ezermester kis-

bator. 86. ECO. 88. Leany-

név (ékezethiany). 83. Lakat |
kdzepe. 31. Morzsold a fo- 33
gaiddal (ékezethiany). 33
Kiméli, védi, tajszéval. 34
Névelsvel: kiralyi, rt')vidi— 3%
tése. 35 Belépni, olul. |
38. Orszagos Tanacs. 3 Or- 59

dit. 41. Kerti szerszam.

FUGGOLEGES: 1. A szi-
nészet muzsaja \SkIEJtVG) 8.
Jomagam. issza: ‘ma-
gyar szabadsaghos csator-
naépité mérnok volt. 4. Uj- 13
sag. 5. Allatot etets. 6. Jut-
tat. 7. Indulatszé, népdalok-
ban. 8. Vissza: sportcsénak.
3. Nagyétvagylak. 10. T(iz-

vV

tudott elmenekdilni
Két szd: szélsGséges,
talz6 — és: bizonyos hosz-
szUsag. 88. Félig félénk. 83.
Oktéberi. 87. Kutya, latinul,
30. Tuzet sziintet. 38, Skala-

zel [l)(USZ'(Itja 11. Turelmes hangok. 34 Férfinév (ék.-
munkaval elkészitheté pom- hiany). A fogalt hasz-
pas gyerekjaték. 17. Nem nalja. 37 napmelegt6l,

UJ KERDESEINK

A baloldali rajzon egy allvanyra allitott poharat la-
ltunk, benne sima & viz felszine. Hanem a jobboldali
Talaljuk

* rajzon a viz felszine mar tolcsér alakd.

ki, ml tortént a fliggdny mogott?

2 A vizbontashoz egy akkumuléator és két vizbenyulo
elektrod szikséges. Az elektrodokon hidrogén és

eoxigén képz6dik. Kérdés: az aramforras melyik sar-
kat kotottik ahhoz az elektrédhoz, amelyiken az oxi-
gén valik ki.

DECEMBERI

Keresztrejtvény: Villamos léegmelegltd.
Szegecsel6gép. Menetfirds vakfuratba.

Kérdéseink: 1. Megmérjuk az alkatrész kilsG atme-
rgjét és falanak vastagsagat. A kuls6 atméréb6l a két-
szeres falvastagsdgot levonva azutdn megkapjuk az a
atméré nagysagat. 8. Igen. A labdat el6zGleg cseppfo-
lyos levegGbe "martottak, ahol (vegkeménységlre fa-

REJTVENYEINK MEGFEJTESEI;
Zavarszlirés.

gyott. Amikor azutan kalapaccsal rattottek, természe-
tésen darabokra tort.
E HAVI KONYVJUTALMAINK:
Faludl Miklés, Budapest; Nagymathé Istvan, Mis-

kolc; Tyukodl Géabor, Budapest;
Ifj. KuUn Gydrgy, Budapest; Fodor Laszlo,
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TEKNOSBEKA

ég a jo megfigyelGket is
M megtéveszti az elsé pil-

lanatra ez a didhéj pan-
gélzlaté teknGshéka, h?, %él»
aul e na ufasdo-
bozban,gyzijld g%/ale\?eylek ko-
z6tt mutatjuk be feje,
farka ugyani« a kéz rezdu-
lésére ide-oda mozog, mint-
ha élne. Minden szaktudas
nélkul elkészilhetjik: csu-

pan egy hibéatlan fél diéhé-
Jat, Is puhafadarabkat,
faragékést, forrasztopakat,

pecsétviaiszt és kevés dro-
tot kell el6keritentink.
El6szor a pdancélzatot ké-
szitjuk el a diéhéjbol. Az
ép diohéj cstcsanal és a
vele szentben levd oldalon
felizzitott nagyobb szeggel
kb, 9X5 mm méretd nyila-
sokat égetink. E nyildsok-
ban mozog majd a fej és a
farok; ezeket kb. 6X6X30
mm-es puhafabol faragjuk
ki a rajz szerint, majd vé-
kony dréthol elkészitjuk a
felflggesztésikhoz szuksé-

flirészel-védo

em csorbul ki idé el6tt
flrészink éle és nem
okozhat sérilést a md-

fhelyben, ha kerti locsol6-
tomI6b6l védGtokot Kkészi-
tink hozza.

ges karikdkat, amelyeket
a faba szurunk és pecsét-
viasszal (meleg forraszto-
pakaval! régzitink, A
felnek és a faroknak a
pancélzaton belilre kerild

EGYSZERU PENGEBEFOGO

oldalara nehezéket, pl. pi- Soha ne vagjunk olyan bo-
ciny 6lomdarabot erdsitink rotvapengével, amely-
kis~ szeggel, olymédon, nek szabadon van mind
hogy a kampéra akasztott a ket" éle. Felf[etlenul he-
fej es farok kissé felfele lyezzik valamilyen tokba,
alljon. Viragdrothol elké- nhehogy balesetet okozzon,
szitjuk kozos felfiggeszt6 ime, a legegyszeribb meg-
tartéjukat is. amelyet o!da’s:, ket anyascsavar se-
meghajlitva pecsétviasszal ?ltSGQEVN fogjuk.egy meg-
ergsitink a diohéj belss felel6 nagysagd  csuklos-
oldalara. Hatra van még a Pant szarnyai koze.

labak elkészitése. Gyuias-

dobozb6l négy, kb. S X 10

mm-es szeletet vagunk le,

s ezeket Ggy ragasztjuk pe-

csétviasszal a helytkre,

hogy a felfuggesztett ré-

szek kdnnyen mozogjanak.

Végul feltlizesltett forrasz-

topakaval beégetjuk (]Pik—

kelyezzik) a fejet, a far-

kat és a labakat, s maris

kész a kis tekndsbéka.

FERDEN .

ELVEKONYITM »korongoyartas« FUROGEPPEL

ontosan és gyorsan kivaghatunk kisebb

kor alakd idomokat vékony falemez-

bél, ha a farogép tokmanyaba hajli-
tott vaspalcat fogunk. A palca atmérQje
legalabb 6 mm Tlegyen, kilonben forgas
kozben elgorbul. Végét reszeljuk laposra
és élesre, olyan szélességben,” amilyen a-
faanyag vastagséaga.

RADIROZO SABL1

egkonnyjti a rajzolé
egyszerii szerszam,

munkajat ez az
mert

csak a tor-

léshez szlikséges helyet hagyja szaba-
don, amikor radirozunk. Vékony cellu-
loidlemezbdl készithetjuk, megfelel egy
régi fényképnegativ is; ha el6zéen me-
leg vizzel leaztatjuk réla az emulziot.
EI6bb réakarcoljuk, majd éles kés hegyé-
vel kivagjuk a nyilasokat a lemezbél. Jo,
ha a torl6gumi minél koézelebb kerul a
papiroshoz, tehat az egyes ablakok szé-
leit zsllettpengével \vékonyitsuk el.



a mar sok gyermek-
M nek van otthon dia-
vetitéje, «sajat-« mo-
zija. Még nagyobb lesz
az oromuik, ha kilon te»
levizié birtokosainak is
mondhatjak magukat. A
diavetitén kival csak
egészen kevés anyag kell
az elkészitéséhez. Két
valtozat kozott is vélo-
gathatunk: készithetlink
tukor nélkili és tukrds
megoldast, az elébbinek
alacsony, hosszikas lesz
a doboza, az utdbbinak
pedig rovidebb, de ma-
gasabb.

El6szor is elkészitjik
a képerny6-hdzat az 1
dbra méretezése szerint.
Az oldalfalakat 0,8—1
mm-es fémlemezbél ala-
kitjuk ki, s beldl matt
feketére, kivil pedig tet-
szés szerinti szin(re fest-
%Uk be 6ket. Alul Kis
uleket hagyunk rajtuk,
ezekkel' er@sithetjuk
majd az oldalfalakat az
alapra (2. A képerny6-
hoz elejéhez vastag fur-
nirlemezbdl kivagott ke-
ret illeszkedik; méretei
ugKancsak az 1 abréan
lathatok. A haz oldalan
atutott kis szegekkel rog-
zitljUk a helyén, majd
bels6 oldalara felragaszt-
juk a pauszpapirbol ki-
vagott képerny6t. A ke-
ref kils§ oldalat és a

34

bels6 éleket simitsuk le
csiszolépapirral.

Ha az egyszeriibb (A)
elrendezést valasztjuk,
a hazat a behajlitott fu-
leken a4t 60 cm hosszu,
1 collos sima deszkalap
egyik végére szogeljlk.
A “deszka maésik végébe
a 3. dbra szerinti modon
négy lyukat farunk a
vetit6gép als6 peremét
leszorito lemezek csavar-
jainak. A lyukak Ggy
elyezkednek el, hogy a
leszoritolemez  kozvetle-
nil a vetitégép szekré-
nye mellé simuljon. A
lemezekbe vagott ova-
lis lyukakon atbujtatott
csavarok anyainak lazi-
tdsdval a szoritas felold-
hatd, s a gép el6re-hatra
csUsztathatd. Ha a vetit6-
gép lencséje és a pausz-
ﬁapir kozott a tavolsag
b. 50 cm, a kép jol he-
lyezkedik majd el a kép-
erny6n. Célszer(i a gépet,
leszorito (lz(s_avlarlok hura-
tait 0gy Kkijel6lni, hogy
elébb a kererny('Sn be-
allitja a képet.

A maésik valtozat (B)
hazat mar koriilménye-
sebb elkésziteni. Alap-
lapja ugyancsak desz-
kabél, az oldalfalak és
a tetd azonbani furnir-
lemezb6l, vagy miifa-
bol készilnek. A ve-
titbgépet a kissé ferdén,

kb 10°-0s szogben bealli-
tott deszka-alapra erg-
sitljuk, majd a héatsé
falra, szembe a vetitett
sugarral, a képmérettel
azonos nagysagu tikrot
helyeziink "el ugyancsak
ferdén, de csak félig
olyan délt helyzetben,
mint ahogyan a gép all,
A tikoérr6l a kép az
ugyancsak d6lten elhe-
lyezett™ pauszpapir kép-
erny6re vet6dik, a leg-
jobb tehat kissé felll-
rél nézni. Vigydzzunk,
nehogy a vetitogép te-
teje eltakarja a tikor-
rél vetitett kép e% ré-
szét. A legcélszerlibb,

ha
az e?yik oldallapként
szolgalo lemezre, még

kiszabasa el6tt, felerdsit-
juk a vetitégépet, és igX
ellenérizzik a képet.
jobboldali, levehetd ol-
dallapba készitsiink kis
nyilast, amelyen &t be»
nyulva tovabbithatjuk a
filmet. A fels6 lapokba
Eedig farjunk Kkis lyu-
akat a szell6zés bizto-
sitasara, végul a homlok-
lapra fessuink radi6hang-
szorét és skalat utanzo
dbrédkat. Még arra kell
tgyelnink, hogy a ve-
titogép tetején lévd hd-
tényilasokat e[c%y fénK-
zaro lemezzel e ,akgrgy ,
nehogy a Kisz(ir6dd fény
zavarja a képet.






EZERMESTER SATUPAD

barkdcsmihely legfontosabb »butor-
Adarabja« a satupad. Sok ezermester

azonban csak vagyakozva gondolhat
ra, mert nem all rendelkezésére sem elég
hely, sem annyi faanyag, amennyi a Kivi-
telezéshez kellene. Most olyan satupadot
mutatunk be, amely aranylag egyszer(ien
és konnyen elkészithet§. Méreteirdl, dssze-
allitasarol a rajzok mindent »elmonda-
nak«. Csak néhany tanaccsal szolgalunk a
munkéhoz. Az M8—10-es merevitd csava-
rokat Gzletben szerezzik be, de hazilag is
elkészithetjuk a kovetkez6 maédon: 8
vagy 10 mm atmér6jd vasrudbdl levagunk
két "'megfelel6 hosszusagl darabot, s fej-
oldali részikén kb. 10 mm, a masikon pe-
dig 15—20 mm hosszU szakaszon menetet
vagunk rajuk. Ezutan a fejoldali részre
anyacsavart hajtunk, majd a radvéget el-
szegecseljiuk, hogy az anya le ne csava-
rodhasson. Satupadunkon™ Ggy helyezzik
el szerszamainkat, hogy a csavarhlzdk
reszel6k részére lyukakat farunk, az 0l6
lap oldaléra pedig lemezbdl hajlitott fel-
fogo-bilincseket csavarozunk a” fogok és
mas szerszamok tarolasara.



